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Lieber Kunde,  

die Betriebsanleitung ist für Personen bestimmt, die an/mit der hier beschriebenen Anlage 
beschäftigt werden/sind. Nur mit Kenntnis dieser Betriebsanleitung können Fehler an der 
Anlage vermieden und ein störungsfreier Betrieb gewährleistet werden. Es ist daher 
notwendig, dass die vorliegende Betriebsanleitung den zuständigen Personen bekannt ist. 

 
Die Betriebsanleitung gilt für die Geräte: 

• Visatron® VN2020 

• Visatron® VN2020 EX 
 
Die Betriebsanleitung ist ein Teil der Benutzerinformation beim Inverkehrbringen der Anlage 
und ist so aufzubewahren, dass sie dem Betreiber und Bediener zugänglich ist. Bei 
Standortwechsel der Anlage sind die Betriebs- und / oder Betriebsanleitungen (auch die der 
Zulieferer) mitzugeben. 
 
In allen Lebensphasen sind die Hinweise in den Betriebs- und / oder Betriebsanleitungen (auch 
der Zulieferer) zu beachten. Lesen Sie dazu die entsprechenden Kapitel in der 
Betriebsanleitung sorgfältig durch, bevor Sie mit der Arbeit beginnen. 
Für Schäden und Betriebsstörungen, die sich aus Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung 
ergeben, übernehmen wir keine Haftung. Es muss innerbetrieblich klar und unmissverständlich 
festgelegt sein, wer für die Maschine zuständig ist (Betreiber) und wer an ihr arbeiten darf 
(Bediener). 
 
Für das Personal, das für Transport, Aufstellung, Rüsten, Einrichten, Bedienung, Pflege, 
Wartung und Instandhaltung eingesetzt wird, müssen die entsprechenden Zuständigkeiten klar 
festgelegt werden. 
 
Die Betriebsanleitung für den Ölnebeldetektor liegt in Originalfassung vor. 
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1. Technische Daten und Lieferumfang 
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Mechanische Schnittstellen 

Abmessung Ca. 539 x 298 x 171 mm 

Gewicht 12,41 kg 

M1 Außengewinde M16x1,5 

Rohranschluss Ø10 

M2 Außengewinde M30x2 

Rohranschluss Ø22 

M3 Außengewinde M30x2 

Rohranschluss Ø22 

M4 Innengewinde G1/4 

M5 4x Durchgangsbohrungen für Schrauben 

M8 

 
 
Elektrische Schnittstellen 

Spannungsversorgung 18 – 31,2 V DC 

Nennspannung 24 V DC 

Stromaufnahme Maximal 2A 

Einspeisung E1 24 V DC 

M25: Leitungsdurchmesser 8-16mm 

Erdung über Bohrungen in Grundplatte 

bei Montage 

Einspeisung E2 M20: Leitungsdurchmesser 5-13mm 

Relaisausgänge 2 × „High Oil Mist Alarm“ (Ölnebelalarm) 

1 × „Ready“ (Betriebsbereit) 

1 × „Oil Mist Pre-Alarm“ (Ölnebel 

Voralarm) 

(max. 60 Volt AC / DC, 1A) 

Kommunikationsschnittstelle zum 

Überwachungsgerät 

3-Draht RS485, galvanisch getrennt / 

CANopen, galvanisch getrennt 

Empfohlenes Kommunikationskabel LAPPKABEL UNITRONIC-FD CP (TP) 

plus UL-CSA 
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Pneumatische Schnittstellen 

P1 Außengewinde M16x1,5 

Rohranschluss Ø10 

Druckluftversorgung Min. 2 bar 

Max. 14 bar 

Druckluftverbrauch 1,2 nm³/h ± 10% 

Wert kann je nach Kundenlösung variieren 

Unterdruck Position M4 

Unterdruck messen und einstellen 

 

Min.     -55mmWs (-5,5 mbar) 

Nom.   -60mmWs (-6 mbar) 

Max.    -65mmWs (-6,5 mbar) 

Luftqualität ISO 8573-1:2010 - 6-4-4 

 
 
Umgebungsbedingungen 

Betriebstemperatur 5 bis 70 °C 

Lagertemperaturbereich -25 bis 80 °C 

Relative Feuchte bis 95% 

Schutzart IP 54 

Vibrationen 5 – 25 Hz:          1.6mm Spitze 

25 – 100 Hz:      40m/s² Spitze 
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2. Identifizierung 
 

2.1. Produktmarke und Typenbezeichnung 

Diese Betriebsanleitung ist gültig für den Ölnebeldetektor der Marke VISATRON®, Baureihe 
VN2020. 
 
Der Ölnebeldetektor ist in zwei Produktvarianten erhältlich: 

• VN2020 für den Einsatz in nicht explosionsgefährdeten Umgebungen nach ATEX 

• VN2020 Ex für den Einsatz in explosionsgefährdeten Umgebungen nach ATEX / 
IECEX 

o ATEX: II (2G) [Ex op is IIB T4 Gb] 
o IECEx: [Ex op is IIB T4 Gb] 

 
 

2.2. Hersteller 

 
Schaller Automation 

Industrielle Automationstechnik GmbH & Co. KG 
Industriering 14 

66440 Blieskastel 
Deutschland 
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3. Produktbeschreibung und technische Daten 
 

3.1. Produktbeschreibung 

Der Ölnebeldetektor VISATRON® VN2020 von SCHALLER AUTOMATION dient dem  Schutz 
von Großmotoren (Gas, Diesel und Dual Fuel) vor Ölnebelexplosionen durch spontan 
auftretenden Ölnebel im Kurbelgehäuse. Er ist Teil eines Sicherheitssystems zum Schutz von 
Leben und Gesundheit des Betriebspersonals und verhindert gravierende Folgeschäden.  
 
Der Ölnebeldetektor wurde von SCHALLER AUTOMATION in Anlehnung an die Richtlinien 
der International Association of Classification Societies (kurz IACS) IACS UR M10 entwickelt. 
 
Der Ölnebeldetektor arbeitet mit dem Venturi-Prinzip für die Ansaugung der 
Ölnebelatmosphäre aus dem Kurbelgehäuse heraus. 
Das Überwachungsverfahren wird über eine optische Messstrecke im Messaufsatz des 
Gerätes realisiert. 
 
Durch die aktive und dauerhafte Ansaugung der Kurbelgehäuse-Atmosphäre sind kurze 
Reaktionszeiten zwischen der Entstehung des Ölnebels und des zu generierenden 
Ölnebelalarms sichergestellt. 
 
Um Fehlalarme durch Spritzöl zu vermeiden, kommen beim Ansaugsystem die speziellen 
Ansaugtrichter von Schaller Automation zum Einsatz, die unabhängig von der Drehrichtung 
des Motors eingesetzt werden können. Es wird stets ein Ansaugtrichter pro Ansaugstelle 
benötigt. Dadurch wird das System vor dem Eintritt von Spritzöl geschützt. 
 
Im Normalbetrieb eines Motors saugt der Ölnebeldetektor vorhandenen Ölnebel an. Dieser 
Ölnebel kann sich in den Ansaugleitungen absetzen.   
 
Schaller Automation arbeitet an dieser Stelle mit einem Drainage-Konzept und führt das 
überschüssige Öl zurück in das Kurbelgehäuse des Motors. 
Zusätzliche Entleerungskomponenten stellen den korrekten Betrieb unter allen 
Betriebsbedingungen sicher. 
 
Dies beinhaltet den Einsatz in stationären Kraftwerken ebenso wie auf Schiffen mit ihren 
statischen oder dynamischen Neigungswinkeln.  
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4. Ölnebeldetektorsystem 

Ein Ölnebeldetektorsystem, ein sogenannter Montagesatz (kurz MS), besteht in der Regel aus 
dem folgendem Lieferumfang und wird kundenspezifisch konfiguriert. 
 
Abbildung 1 zeigt die typische Einbausituation eines Montagesatzes VN2020 für einen 
Sechszylinder-Motor. 
 
 

 
 
 

Abbildung 1: Ölnebledetektorsystem VN2020 

(1) Ölnebeldetektor 
(2) Konsole 
(3) Motorwandverschraubung 
(4) Flaschensiphon 
(5) Rohrhalter 
(6) Ansaugleitung für Anschlusskasten 
(7) Sammelrohrleitung 
(8) Ansaugleitung für Motorwand 
(9) Abluftleitung 
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4.1. Ölnebeldetektor VN2020 

 

 
Abbildung 2: Ölnebeldetektor VN2020 

(1) Grundplatte 
(2) Anschlusskasten 
(3) Messaufsatz 
(4) Kontrolldeckel 
(5) Schutzhaube 
(6) Luftstrahlpumpe (Venturi-Prinzip) 
(7) Typenschild Ölnebeldetektor 
(8) Typenschild Messaufsatz 
(9) Anzeige mit Fehlercode 
(10) Filter-Regelventil 
(11) Klemmenkasten 
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Es stehen zwei Produktvarianten des Ölnebeldetektors VISATRON® der Baureihe  
VN2020 zur Verfügung: 
 

                  VN2020                VN2020 EX 
 

 
Abbildung 3: VN2020 

 

 
Abbildung 4: VN2020 EX 

 
 
WARNUNG! 
Explosion des Kurbelgehäuses 
Schwere Verletzungen bis Tod 
➔ Der Ölnebeldetektor ist konstruiert um Gase aus einer potentiellen, explosiven 

Atmosphäre anzusaugen (zum Beispiel das Kurbelgehäuse eines Gasmotors). 
 
ACHTUNG! 
Explosion des Kurbelgehäuses 
Schwere Verletzungen bis Tod 
➔ Betrieb des Ölnebeldetektors ausschlielich in potentiellen, explosionsgefährdeten 

Atmosphären, die in die Klassifikation II-/2G (Gruppe II, Kategorie 2G, Betriebsmittel 
für die Gasatmosphäre) eingeteilt sind. Die Anforderungen der IEC / EN 60079-
0:2018 und IEC / EN 60079-28:2015 werden erfüllt. 

 
Die Unterschiede des VN2020 EX gegenüber dem VN2020 sind im wesentlichen durch die 
folgenden äußerlichen Merkmale gekennzeichnet: 

• Kontrolldeckel: blaue Farbe 

• Typenschild Messaufsatz: EX-Symbol und EX-Kennzeichnung anstatt Schaller-Logo 

• Typenschild Ölnebeldetektor: zusätzliches EX-Symbol 
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Der Ölnebeldetektor erfüllt die Klassifikation II (2G) [Ex op is IIB T4 Gb]. 
 

 
 
*The brackets indicate, that the device is installed outside the hazardous area () but emits optical radiation into an 
hazard zone [ ]. 

 
 
Beide Geräte sind mit einem Messaufsatz (3) ausgestattet, der mit einer optischen 
Messstrecke unter dem Kontrolldeckel (4) sowie einer LED-Anzeige (9) zur Anzeige sämtlicher 
wichtiger Informationen für den Benutzer unter normalen Betriebsbedingungen beinhaltet. Der 
Mess-aufsatz (3) ist über eine Montageplatte vibrationsgeschützt an der Grundplatte befestigt 
(1).  
 
Über den erzeugten Unterdruck am Gerät wird ölnebelhaltige Kurbelgehäuseatmosphäre aus 
den Kurbelgehäuse über die Motorwandverschraubungen angesaugt. Über die Sammelrohre 
gelangt der Ölnebel in den Messaufsatz. Dort wird in der optischen Messstrecke die 
Ölnebelkonzentration gemessen. Anschließend wird der Ölnebel wieder über die Abgasleitung 
in das Kurbelgehäuse zurückgeführt. 
 
Der Unterdruck für das Ansaugsystem wird durch eine nach dem Venturi-Prinzip arbeitende 
Luftstrahlpumpe (6) erzeugt. Die elektrische Einspeisung ist in einem Klemmenkasten (11) 
vorgesehen.  
 
 
 
  

Equipment Protection Level 
 

Temperature Class (Maximum Surface Temperature) T4=135° 
 

Gas Group-Ethylene (Classified according to the ignitability) 
Protection Concept: Intrinsically safe Optical Radiation 
 

Explosion protection Symbol 
Type of explosive athmosphere (G=Gas) 
 

Equipment Category (Category 2, High protection, one fault) 
Equipment Group (II: non Mining) 
 

EU Explosive Athmosphere Symbol 

+5°≤+70°C 
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Abbildung 5: Schnittstellen-Schema 

Das Gerät kann direkt an das Sicherheitssystem des Motors angeschlossen werden. Die 
Schnittstelle beinhaltet zwei Ölnebelalarmausgänge, einen Voralarmausgang und ein 
Betriebsbereitschaftssignal. 
Im normalen Betriebszustand wird die Kurbelgehäuseatmosphäre an allen Ansaugpunkten 
gleichzeitig angesaugt und im Messaufsatz geprüft.  
 
Es stehen zwei Alarmschwellen zur Verfügung. Die Hauptalarmschwelle kann mittels Software 
über die im Messaufsatz befindliche USB Schnittstelle parametriert werden.  
Der Voralarm ist ebenfalls parametrierbar. In Werkseinstellung wird er bei 70% der 
Hauptalarmschwelle aktiviert. 
 
Die beiden Gerätetypen VN2020 und VN2020 EX können separat als Ölnebeldetektoren oder 
als gesamtes Ölnebeldetektorsystem (Montagesatz) bezogen werden.  
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4.2. Konsole 

Die Konsole wird bei der Konstruktion der Montagesätze kundenspezifisch an die 
Motorgeometrie angepasst und für den entsprechenden Anwendungsfall konstruiert. 
 
Hauptaufgabe der Konsole ist die Aufnahme des Ölnebeldetektors und die Verbindung des 
Ölnebeldetektorsystems mit dem Motorgehäuse. 

4.3. Sammelrohrleitungen 

Bei der Ansaugung und dem Transport der ölnebelhaltigen Atmosphäre setzt Schaller 
Automation auf den Stand der Technik von Hydraulikkomponenten. Daher kommen beim 
Montagesatz ausschließlich Rohre nach DIN EN 10305-4 und Verschraubungen nach EN ISO 
8434-1 zum Einsatz. 
 
Die Rohrleitungen werden in gebogener als auch geschweißter Ausführung angeboten. Je 
nach Einsatzfall sind die Schneidringe und Überwurfmuttern für die entsprechenden 
Verschraubungen bereits vormontiert oder lose beigelegt. 
 

 
Abbildung 6: Rohrleitung mit Schneidringen und Überwurfmuttern 

Rohrleitungen werden stets kundenspezifisch an die Motorperipherie angepasst. 
Um von Schwankungen des Luftdrucks im Maschinenraum relativ zum Druck im 
Kurbelgehäuse unabhängig zu sein, muss der Ausgang der Luftstrahlpumpe (Abluftleitung) in 
das Kurbelgehäuse zurück geführt werden. 
 
Eine Rückführung der mit Öl versetzten Abluft in den Maschinenraum muss vermieden 
werden. 
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4.4. Motorwandverschraubung (MWV) und Ansaugtrichter 

Eine Motorwandverschraubung besteht im wesentlichen aus zwei Hauptkomponenten, dem 
Verschraubungskörper (1) und einem sogenannten Ansaugtrichter (2). 
 

 
Abbildung 7: Motorwandverschraubung 

Über den Ansaugtrichter wird die ölnebelhaltige Atmosphäre angesaugt und gleichzeitig 
vermieden, dass Spritzöl in die Sammelrohrleitungen gelangt. Spritzöl kann die 
Sammelrohrleitungen verstopfen, wenn es vorab nicht entsprechend abgeschieden wird. 
 
Der Verschraubungskörper lässt eine winkelige Verstellung zur Aufnahme der 
Ansaugleitungen zu und stellt dabei die Verbindung zwischen Sammelrohrleitungen, 
Ansaugleitungen und dem Kurbelgehäuse her.   
 
Die Motorwandverschraubungen bietet Schaller Automation in verschiedenen Ausführungen 
und speziell nach Motorperipherie an. 
 
 

4.5. Siphonblöcke 

Die sogenannten Siphonblöcke bilden die Alternative zu den Motorwandverschraubungen. Sie 
kommen da zum Einsatz, wo ein Drainage-Konzept durch Flaschensiphone aus 
Peripheriegründen nicht anwendbar ist. 
  

1 

2 
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4.6. Schlauchleitungen 

Alternativ zu den Ansaug- und Abluftrohrleitungen können auch Schlauchleitungen eingesetzt 
werden. 
Die von Schaller Automation eingesetzten Schlauchleitungen bestehen aus einem 
Hydraulikschlauch mit einer zusätzlichen Ummantelung aus einem verzinkten Drahtgeflecht. 
 

 
Abbildung 8: Schlauchleitung mit Drahtgeflecht 

Die Schlauchleitungen sind mit Zertifikaten von Klassifikationsgesellschaften und Behörden 
erhältlich. Die Zertifikate können auf der Homepage (www.schaller-automation.com) von 
Schaller Automation heruntergeladen werden. 
 
 

4.7. Flaschensiphon 

Während des Ansaugvorgangs der ölnebelhaltigen Atmosphäre kann sich Öl in den 
Ansaugleitungen absetzen.  
 
Das Flaschensiphon hat die Aufgabe, dieses abgesetzte Öl in den Sammelrohrleitungen zu 
drainagieren, bevor es die Leitungen verstopft oder verengt. 
 

 
Abbildung 9: Flaschensiphon 

Pro Montagesatz werden daher mindestens zwei Flaschensiphone benötigt. 
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4.8. Optionales Zubehör 
 

4.8.1. Fernüberwachungssystem 

Die Ölnebelkonzentration sowie der Status des Ölnebeldetektors kann, gemäß IACS UR M10, 
von einem sicheren Ort aus mit dem sogenannten Schaller Remote Indicator II (siehe  
Abbildung 10) vom Ölnebeldetektor abgefragt werden.  
 
Die Anbindung an die kundenseitigen Überwachungssysteme erfolgt über eine dreiadrige 
Busleitung RS485. 
 

 
Abbildung 10: Remote Indicator II 

Darüber hinaus wurde von Schaller Automation eine Integration der VISATRON®-Geräte in 
die Automation des Betreibers realisiert. Eine Anbindung ist mittels CANopen oder 
MODBUS/RTU möglich. 
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5. Sicherheit und Schutzmaßnahmen 

Ölnebeldetektoren der Baureihe VN2020 werden nach den hohen Qualitätsstandards von 
Schaller Automation gefertigt und in strengen Werkstests geprüft. Um den reibungslosen und 
problemlosen Betrieb des Geräts sicherzustellen, sind die Sicherheitshinweise und 
Warnhinweise vom Betreiber zu beachten. Diese sind in der Betriebsanleitung durch die 
folgenden Symbole gekennzeichnet. 
 

 
VORSICHT! 
Für eine sichere und sachgerechte Anwendung lesen Sie die Betriebsanleitung 
und weitere produktbegleitende Unterlagen sorgfältig und bewahren Sie sie für 
spätere Verwendungen auf. 

 
 

5.1. Bestimmungsmäßige Verwendung 

Die Aufgabe des Ölnebeldetektors ist die Verhinderung von Explosionen im Kurbelgehäuse 
von Großmotoren, hervorgerufen durch Ölnebel hoher Konzentration, wie er z.B. bei 
Lagerschäden innerhalb des Großmotors enstehen kann. 
Der Ölnebeldetektor darf nur für die Detektion von Ölnebel in Kurbelgehäusen und zum Schutz 
vor Ölnebelexplosionen an Großmotoren (Gas, Diesel und Duel Fuel) verwendet werden. 
 
Bei Nutzung an Großmotoren mit vorgeschriebenem Ex-Schutz ist zwingend ein 
Ölnebeldetektor mit Ex-Schutz-Kennzeichnung einzusetzen. 
 
Bei Nutzung an Großmotoren mit einer Zulassungspflicht durch Klassifikationsgesellschaften 
der Schifffahrt ist zwingend ein Ölbnebeldetektor mit entsprechender Klassenzulassung zu 
verwenden. 
 
Die Sicherheitshinweise sind zwingend zu beachten. 
 

 
5.2. Vorhersehbarer Fehlgebrauch 

Das Anbringen des Ölnebeldetektors ohne die Verwendung von Ansaugtrichtern ist untersagt.  
 
Montage und Wartung des Ölnebeldetektors durch nicht autorisierte Personen ist untersagt. 
 
Der Einsatz von Ölnebeldetektoren ohne ATEX Zulassung in Ex-Bereichen ist untersagt. 
 
Eine Montage der Montagesatz-Komponenten anders als in dieser Betriebsanleitung und der 
jeweils gültigen Montagesatz-Zeichnung dargestellt ist untersagt. 
 
➔ Anwendungen, die nicht in diesem Handbuch erwähnt werden, sind nicht zulässig!  
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5.3. Leitfaden für die Symbole 

In dieser Betriebsanleitung werden die folgenden Symbole in Anlehnung an DIN EN 82079-1 
verwendet. 
 

 
ACHTUNG: 
Weist auf wichtige Hinweise hin, die zur Vermeidung von Sachschäden beitragen. 
 
 

 
VORSICHT: 
Weist auf eine Gefährdung mit einem niedrigen Risikograd hin, die, wenn Sie nicht 
vermieden wird, einge geringfügige oder mäßige Verletzung zur Folge haben kann.  
 

 
WARNUNG: 
Weist auf eine Gefährdung mit einem mittleren Risikograd hin, die, wenn Sie nicht 
vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge haben kann.  
 

 
GEFAHR: 
Weist auf eine Gefährdung mit einem hohen Risikograd hin, die, wenn Sie nicht 
vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.  
 

 
 

Ex-Symbol enthält wichtige Anwendungshinweise über 
Explosionsschutz. 
Gefahr! Perönlicher Schutz gefährdet. 
 

 
 
Das Ex-Symbol beinhaltet wichtige Informationen im Umgang 
mit Explosionsvermeidung. 
 

 
 

 
Bauteile des Ölnebeldetektors können heiß werden. Vor Wartungs- und 
Instandhaltungsmaßnahmen auf ausreichende Abkühlung achten.  
Ggf. wärmeisolierende Handschuhe tragen. 
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6. Installation 

 
6.1. Sicherheitsmaßnahmen vor Gebrauch 

 
GEFAHR! 
Explosion des Kurbelgehäuses 
Schwere Verletzungen bis Tod 
→Installation und Demontage des Ölnebeldetektorsystems 

        ist nur bei abgeschaltetem Motor gestattet.  
 
GEFAHR! 
Explosion des Kurbelgehäuses 
Schwere Verletzungen bis Tod 
→Die Abluft der Venturi-Düse muss in das Kurbelgehäuse zurück 
    geführt werden und darf nicht in den Maschinenraum gelangen. 

 
GEFAHR! 
Explosion des Kurbelgehäuses 
Schwere Verletzungen bis Tod 
→Zulässige Umgebungstemperatur Ta (während des beabsichtigten 
   Einsatzzwecks) beachten: +5°C ≤ Ta ≤ +70°C 

 
GEFAHR! 
Explosion des Kurbelgehäuses 
Schwere Verletzungen bis Tod 
→ Der Ölnebeldetektor mit Rückführung der Kurbelgehäuseatmosphäre in das 

Kurbelgehäuse ist unter normalen Betriebsbedingungen für einen Kurbelgehäuse-
Druck im Bereich von ±500 mmWS geeignet. 

 
GEFAHR! 
Explosion des Kurbelgehäuses 
Schwere Verletzungen bis Tod 
→ Typische Gase der Zündschutzkategorie T4: T4 maximale 
    Oberflächentemperatur muss ≤ 135°C sein. 

 
GEFAHR! 
Zonenverschleppung 
Schwere Verletzung bis Tod 
→Die Abluftleitung des Ölnebeldetektors muss stets an das Kurbelgehäuse 
angeschlossen 
    sein (geschlossener Kreislauf). Der korrekte Unterdruck im Messaufsatz sollte 60 
mmWs  
    betragen. 

 
GEFAHR! 
Explosion des Kurbelgehäuses 
Schwere Verletzungen bis Tod 
➔ Nur Fachpersonal ist es erlaubt, Montage, Installation und Inbetriebnahme des 

Ölnebeldetektors durchzuführen. Das Fachpersonal muss Kenntnisse über die 
Zündschutzart, Anweisungen und Vorschriften der Betriebsmittel in Ex-Bereichen 
besitzen. Überprüfen Sie, ob die Klassifikation (siehe Typenschild) für diesen 
Anwendungsfall zutreffend ist. 
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Bauteile des Ölnebeldetektors können heiß werden.  
Vebrennungsgefahr. 
→Vor Wartungs- und Instandhaltungsmaßnahmen auf ausreichende 

        Abkühlung achten. Gegebenenfalls wärmeisolierende Handschuhe tragen. 
 
ACHTUNG! 
Überspannung am Gerät 
Beschädigung des Gerätes möglich 
→Bei Schweißarbeiten am Motor ist der Ölnebeldetektor von der 

        elektrischen Spannungsversorgung zu trennen. 
 
 

6.2. Auspacken, Lieferumfang 

Kontrollieren Sie bei Anlieferung des Ölnebeldetektorsystems stets die Lieferung auf 
Vollständigkeit der Komponenten. Schaller Automation stellt Ihnen hierzu eine entsprechende 
Stückliste zur Verfügung. 
Entsorgen Sie die Verpackungsmaterialien entsprechend Ihrer nationalen 
Entsorgungsrichtlinien in die dafür vorgesehenen Behälter. 
 

 

6.3. Genehmigte Zeichnung für das Ölnebeldetektorsystem 

IACS Unified Requirement M10 schreibt vor, dass die Installationszeichnungen für das 
Ölnebeldetektorsystem vom Motorenbauer und SCHALLER AUTOMATION genehmigt 
werden müssen. Der Einbau des Ölnebeldetektorsystems muss gemäß diesen Zeichnungen 
und den Angaben in dieser Betriebsanleitung erfolgen. 
 
Für sämtliche Installationslösungen für ein Ölnebeldetektorsystem ist gemäß IACS UR M10 
jeweils eine schriftliche Genehmigung von SCHALLER AUTOMATION einzuholen. 
 
 

6.4. Genehmigte Zeichnung für das Ölnebeldetektorsystem 

Für die Installation und den Betrieb des Ölnebeldetektorsystems muss kundenseitig  
➔ eine Druckluftzuleitung 
➔ eine elektrische Zuleitung und  
➔ eine Busleitung gemäß den Anschlussdaten aus Kapitel 1 zum Installationsort 

bereitgestellt werden. 
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6.5. Druckluftversorgung herstellen 

Druckluftversorgung kundenseitig und mit einer Qualität gemäß ISO 8573-1:2010 – 6-4-4 
bereitstellen und bis zum Ölnebeldetektor verlegen.  
 
ACHTUNG! 
Frühzeitige Verschmutzung der Lichtstrecke 
Gerät kann frühzeitige Fehlermeldung auslösen 
➔ Qualitätsanforderungen an die Druckluft einhalten. 

 
Der Anschluss an den Filter-Regelventil des Ölnebeldetektors erfolgt über die Schnittstelle 
P1 (siehe Abbildung 11). 
 

 
Abbildung 11: Flussrichtung Druckluft am Filter-Regelventil (273456) 

 
P1 

Rohrdurchmesser 10mm (L10) 

Gewinde für Überwurfmutter M16x1,5 

Druckluftversorgung min. 2 bar 

Druckluftversorgung max. 14 bar 
 
WARNUNG! 
Verletzungsgefahr durch Aufpeitschen der Verbindungschlauchleitung 
Leichte bis schwere Prellungen 
➔ Vor dem Anschluss des Versorgungsdrucks den anstehenden Systemdruck 

überprüfen. 
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6.6. Elektrische Energieversorgung herstellen 

Elektrischen Anschluss vom Netz des Kunden an den Ölnebeldetektor über die Schnittstellen 
E1, E2 und E3 herstellen (siehe Abbildung 12). 
 

 
Abbildung 12: Vorderansicht des Klemmenkastens 

 
GEFAHR! 
Gefahr durch elektrischen Schlag 
Verletzungsgefahr 
➔ Vor dem Anschluss der elektrischen Versorgungsleitungen muss die 

Spannungsfreiheit gewährleistet werden. 
 

E1 

Kabelverschraubung M25x1,5 

Leitungsdurchmesser Ø8 – Ø16mm 

Eingangsspannung 24V DC 
 
Alternative Größen für die Kabelverschraubungen auf Anfrage. 
 

6.7. Aufnahmebohrungen am Kurbelgehäuse 

Generell werden alle Komponenten des Ölnebeldetektorsystems von Schaller Automation 
am Kurbelgehäuse über eine Gewindebohrung aufgenommen. Je nach Motor-Hersteller und 
Motortyp kann die Gewindegröße variieren.  
 
Die Standard-Komponenten von Schaller Automation besitzen ein G3/4“-Gewinde. 
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7. Installation des Ölnebeldetektors 

 
7.1. Montage des Ölnebeldetektors mit vormontierter Konsole 

Befestigen Sie den Ölnebeldetektor über die vormontierte, motorspezifische Konsole und mit 
den mitgelieferten Schrauben am Motor an den dafür vorgesehenen Aufnahmebohrungen. 
Details der Befestigung und Position sind der entsprechenden Kundenzeichnung zu 
entnehmen. Die empfohlene Anbauseite am Motor befindet sich entgegengesetzt der Seite 
der Explosionsschutzventile. 
 
ACHTUNG! 
Der Ölnebeldtektor darf nicht gestrichen,lackiert oder anderwitig veändert werden. 
 
Für die Montage und den Transport zum Montageort muss ein geeignetes Transportmittel (z. 
B. Kran) verwendet werden. Über die Ringmutter an der Schutzhaube kann der 
Ölnebeldetektor am Kran aufgenommen werden. Es sind geeignete Lasthebemittel für den 
Transport zu verwenden.   
 
 

7.2. Montage des Ölnebeldetektors ohne Konsole 

Der Ölnebeldetektor kann alternativ auch unmittelbar über die vier Durchgangslöcher Ø 9mm 
in der Grundplatte am Motor oder einer kundenseitig erstellten Konsole befestigt werden, wenn 
dies die Motorperipherie zulässt. 
 

 
Abbildung 13: Rückseite OMD ohne Konsole und mit Schutzhaube 

ACHTUNG! 
Frühzeitige Verschmutzung des Ölnebeldetektors 
Gerät kann frühzeitig Fehlfunktion melden 
➔ Ölnebeldetektor horizontal und vertikal nivellieren bei Montage. 
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7.3. Montage der Motorwandverschraubungen und Ansaugtrichter 

 
Materialnummer: 270354 (Standard) 
 

 
Abbildung 14: Motorwandverschraubung 

(1) Ansaugtrichter 
(2) Einschraubhülse 
(3) Gehäuse 
(4) Sicherungsmutter 
(5) EInschraubverschraubung 
 
 
Werkzeuge:  Gabel-/Maulschlüssel SW 13 

Gabel-/Maulschlüssel SW 19 
   Gabel-/Maulschlüssel SW 22 
   Gabel-/Maulschlüssel SW 41 
 
 

 
ACHTUNG! 
Gefahr durch weggeschleuderte Teile bzw. durch Kollision am Ansaugtrichter 
Schwere Beschädigungen des Motors 
➔ Sicherstellen, dass die Ansaugtrichter nicht mit rotierenden oder sich 

bewegenden Motorteilen kollidieren. 
 
Die Ansaugtrichter sind gemäß den Angaben in der Kundenzeichnung zu montieren und stets 
vertikal und mit der Öffnung in Richtung Boden des Kurbelgehäuses auszurichten.  
 
ACHTUNG! 
Gefahr des Verstopfens der Ansaugtrichter. 
Beeinträchtigung der Überwachung eines Segments des Kurbelgehäuses. 
➔ Sicherstellen, dass ein Fluten der Ansaugtrichter durch herausspritzendes 

Öl verhindert wird: 
 

1 

2 

3 

4 

5 
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1. 

 
Abbildung 15:  Einschraubhülse und Gehäuse 

2. 

 
Abbildung 16: Ansaugtrichter 
einführen 

 Einschraubhülse mit Flachdichtung und 
Gehäuse in das Aufnahmegewinde des 
Kurbelgehäuses einschrauben. Dabei das 
Gehäuse entsprechend der Montagesatz-
Zeichnung winklig ausrichten. 

 Ansaugtrichter durch das innere des 
Kurbelgehäuses in die Einschraubhülse 
einführen. Über das Gewinde den 
Ansaugtrichter mit Dichtscheibe und 
Sicherungsmutter anziehen. 

Empfohlen 
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3. 

 
Abbildung 17: Ansaugtrichter ausrichten 

4. 

 
Abbildung 18:  
Leitung verbinden 

 Ansaugtrichter während des Anziehens 
vertikal und mit der Öffnung zum Boden des 
Kurbelgehäuses ausrichten. 

 Rohr- oder Schlauchleitung mit der 
Einschraubverschraubung der 
Motorwandverschraubung verbinden. 
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7.4. Montage des Siphonblock 

Materialnummern:  150260 – Siphonblock 
150166 – Siphonblock mit Messanschluß 
270923 – Anschluß-Einheit 03 Standard 
270371 – Füllpumpe 
 

 
Abbildung 19: Siphonblock 

Werkzeuge: Inbusschlüssel Größe 6 
Maul-/Ringschlüssel Schlüsselweite 10 
Maul-/Ringschlüssel Schlüsselweite 17 
Füllpumpe mit Schmieröl zum Befüllen des Siphonblocks  

 
Der Siphonblock besteht aus zwei Baugruppen, der Anschlusseinheit und dem Siphonblock. 
Den Siphonblock gibt es in zwei Ausführungen, einmal mit und einmal ohne Messanschluss. 

 
ACHTUNG!  

Bei der Installation ist darauf zu achten, dass um die untere Verschlussschraube und den 
Messanschluss ausreichend Freiraum besteht. Die beiden Anschlüsse müssen zu 
Wartungszwecken frei zugänglich sein 
 

  

 

Abbildung 20: Anschluss- 
einheit 

 

Abbildung 21: Siphonblock 
ohne Messanschluss 

 

Abbildung 22: Siphonblock mit 
Messanschluss 
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1. 

 
Abbildung 23: Anschlusseinheit 

2. 

 
Abbildung 24: Schrauben mit Loctite 243 

 Gelbe Schutzkappen der Anschluss-
einheit entfernen und entsorgen. 

 Loctite 243 auf beide Gewinde 
auftragen. 

3. 

 
Abbildung 25: Anschlusseinheit 

montieren 

4. 

 
Abbildung 26: Ansaugtrichter einführen 

 Anschlusseinheit an Kurbelgehäuse 
montieren.  

 

 

Ansaugtrichter vom Kurbelgehäuse 
inneren ausgehend in die 
Anschlusseinheit einführen. 
Schneidring über das Rohr stülpen. 
Ansaugtrichter vertikal und mit der 
Öffnung des Trichters zum Motorboden 
hin ausrichten. 

  

 

Achtung!  
Undichtigkeit der Siphonblöcke. 
Beeinträchtigung der Überwachung 
eines Zylinderkurbelgehäuses.  
→Ausrichtung des Schneidringes bei 
der Montage beachten. 
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5
. 

Abbildung 27: Schutzkappen entfernen 

6
. 

 
Abbildung 28: Siphonblock einschieben 

 Schutzkappen (4x) der Schrauben am 
Siphonblock entfernen und entsorgen. 

 Siphonblock über das Rohr des 
Ansaugtrichters hin zu der 
Anschlusseinheit führen. 

 
7. 

Abbildung 29: Anziehen der Schrauben am 

Siphonblock 

8. 

 
Abbildung 30: Verschlussschraube 
unten entfernen 

 Schrauben überkreuz anziehen, auf 
Ausrichtung des Ansaugtrichters achten. 

 Untere Verschlussschraube der 
Ölrücklaufbohrung demontieren und 
aufbewahren. 
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9. 

 

Abbildung 31: Schmieröl in Füllpumpe 
einfüllen 

10. 

 
Abbildung 32: Füllpumpe montieren 

 Füllpumpe mit Schmieröl befüllen (vom 
Motorhersteller freigegebenes Schmieröl) 
und den Pumpmechanismus solange 
bedienen, bis Schmieröl aus den seitlichen 
Öffnungen des Füllrohres läuft.  

 Führen Sie die Füllpumpe bis zum 
Anschlag des Füllrohres in die 
Ölrücklaufbohrung des 
Siphonblocks ein. Ziehen Sie den 
Verschraubungskörper der 
Einschraubverschraubung der 
Füllpumpe an.Füllpumpe mit 
Füllrohr fest gegen 
Ölrücklaufbohrung der 
Anschlussschraube drücken und die 
Überwurfmutter anziehen. 

ACHTUNG! 
Die Ölrücklaufbohrung der 
Anschluss-schraube muss durch die 
Spitze des Füllrohres verschlossen 
sein, sonst läuft das Schmieröl in 
das Kurbelgehäuse und nicht in die 
Kanäle des Siphonblocks. 
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11. 

 

Abbildung 33: Schmieröl pumpen 

12. 

 

Abbildung 34: Füllpumpe entfernen 

 

 

Führen Sie acht langsame und 
gleichmässige Pumpstöße aus.  
 
ACHTUNG!  
Überschüssiges Öl kann in die 
Ansaugleitung fließen.  
Beeinträchtigung der Überwachung 
eines Zylinderkurbelgehäuses.  
→Nicht mehr als acht Pumpstöße 
ausführen! 
 

 

 Nach dem Befüllen des Siphonblocks 
Füllpumpe entfernen und zügig die 
Verschlussschraube wieder 
einschrauben. 

Beim Entfernen der Füllpumpe kann 
ein wenig Öl aus der 
Ölrücklaufbohrung austreten. 
Hierdurch wird die Funktion des 
Siphons jedoch nicht beeinträchtigt. 
Herauslaufendes Schmieröl mit einem 
Reinigungstuch entfernen. 
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7.5. Montage Flaschensiphon 

 
Materialnummer: 150939 
 

 
Abbildung 35: Flaschensiphon 

(1) Flaschensiphon 
(2) Gerader Einschraubstutzen L22 
(3) Überwurfmutter 
(4) Schutzkappe 
(5) Gerader Einschraubstutzen L10 
 
 
Benötigte Werkzeuge: Maul-/Ringschlüssel Schlüsselweite 19 

Maul-/Ringschlüssel Schlüsselweite 32 
Maul-/Ringschlüssel Schlüsselweite 36 
Schmierölpumpe / Handpumpe mit Schmieröl 
Trichter zum Einfüllen des Schmieröls 
Drehmomentschlüssel für Drehmoment bis 180 Nm 
Kleine Wasserwaage 
 

 

1 

2 3 4 5 
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1. 

 
Abbildung 36: Einschraubstutzen montieren 

2. 

 
Abbildung 37: Flaschensiphon montieren 

 Geraden Einschraubstutzen Pos. (2) in das 
Gewinde des Kurbelgehäuses einschrauben. 
Mit 180 Nm anziehen. 

 Flaschensiphon Pos. (1) mit dem Rohransatz 
bündig in die Verschraubung einschieben und 
die Überwurfmutter handfest vormontieren. 

 

ACHTUNG!  
Gefahr des Bauteilbruchs. 
Beschädigung der Bauteile oder des 
Motors. 
→Vorgegebenes Drehmoment einhalten. 
Drehmoment gilt nur für Bauteile aus Stahl. 
 

  

3. 

 
Abbildung 38: Flaschensiphon ausrichten 

4. 

 
Abbildung 39: Flaschensiphon befüllen 

 Überwurfmutter leicht von Hand 
anziehen.Flaschensiphon horizontal mit 
Wasserwaage ausrichten und im Anschluss 
die Überwurfmutter anziehen (siehe Kap. 
4.3).  

 Flaschensiphon über die Verschraubung Pos. 
(5) mit 70 ml Schmieröl (vom Motorhersteller 
freigegebenes / motoreigenes Schmieröl) 
befüllen. 
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5. 

 
Abbildung 40: Rohrleitung anschließen 

6. 

 
Abbildung 41: Verschraubung anziehen 

 Verbindungsleitung in Einschraubstutzen 
Pos. (5) bündig bis Anschlag einführen. 
Überwurfmutter handfest vormontieren. 

 Einschraubstutzen festziehen (siehe Kap. 
4.3). 

 

7.6. Montage der Rohrleitungen 

 
Schaller Automation arbeitet bei seinen Montagesätzen mit genormten Verschraubungen nach 
ISO 8434-1. Die zur Anwendung kommenden Schneidring-Verschraubungen sind 
entsprechend der ISO 8434-1 zu montieren und demontieren. 
 
Die Rohrleitungen der Montagesätze unterscheiden sich in 

• Rohrleitungen mit bereits vormontierten Schneidringen und Überwurfmuttern 

• Rohrleitungen ohne Schneidringe und Muttern 

• Rohrleitungen mit angeschweißten Verschraubungen inklusive Schneidringen und 
Überwurfmuttern 

 
Verwendet werden metrische Rohre mit den beiden Rohrdurchmessern Ø10mm und Ø22mm. 
Die Befestigung der Rohrleitungen mit den Rohrverbindern erfolgt über klassische 
Schneidring-Verschraubungen und wird bei Montage hergestellt. 
 
Es ist auf die Verträglichkeit von Lack und Rohrleitung im Falle eines Lackierens durch den 
Betreiber zu achten. Die Gesamtlänge der Absaugleitung darf max 9 m je Seite betragen. 
 
WARNUNG! 
Undichtigkeit des Ölnebeldetektorsystems 
Überwachung durch Ölnebeldetektor beeinträchtigt 
➔ Schneidring-Verschraubungen nach Angaben der ISO 8434-1 montieren bzw. 

demontieren. 
 
Das Abluftrohr dient der Rückführung der angesaugten Kurbelgehäuseatmosphäre in das 
Kurbelgehäuse und darf eine Gesamtlänge von maximal 4m nicht überschreiten. 
  
WARNUNG! 
Verstopfung des Rohrleitungssystems 
Überwachung durch Ölnebeldetektor beeinträchtigt 
➔ Montage und Verlegung der Rohrleitungen ohne U-Bögen und Knicke. 
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7.7. Montage der Schlauchleitungen 

 
Die Schlauchleitungen werden gemäß Montagesatz-Zeichnung montiert.  
Die Länge, der  Winkel, die Ausrichtung und Position der Leitungen kann dabei von Motortyp 
zu Motortyp variieren. Hier sind die Hinweise der jeweiligen Montagesatz-Zeichnung zu 
berücksichtigen. 
 
Generell sollten die Rohr- und Schlauchleitungen im ersten Schritt vormontiert werden, um 
eine möglichst spannungsfreie Montage zu ermöglichen. Erst nach vollständiger Installation 
eines Montagesatzes sollten alle Verbindungen mit entsprechenden Angaben fest angezogen 
werden.  
 
WARNUNG! 
Verstopfung der Schlauchleitungen durch Sackbildung 
Überwachung durch Ölnebeldetektor beeinträchtigt 
➔ Verlegung und Montage der Schlauchleitungen nach Montagesatz Zeichnung 

ausführen 
 

7.8. Montage elektrische Anschlussleitung 

Der Ölnebeldetektor wird über die Anschlussleitungen wie folgt mit dem Betreibernetz und 
den Sicherheitsschnittstellen verbunden. Abbildung 42 Zeigt die prinzipielle Verbindung 
zwischen Ölnebeldetektor und dem Betreiber. 
 

 
Abbildung 42: Verdrahtungs-Schema OMD-Klemmenkasten und Kundenschnittstelle 

 
Der elektrische Anschluss des Ölnebeldetektors erfolgt über den Klemmenkasten an der 
unteren Seite der Grundplatte. Die im Auslieferungszustand montierten 
Drahtbruchwiderstände können an die kundenspezifischen Anforderungen angepasst und 
ausgetauscht werden. 

KOMMA 
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Benötigte Werkzeuge: 

• Kreuzschlitzschraubendreher, Antrieb PH 2 

• Schlitzschraubendreher, Breite 2,5 mm 
 

Vorgehensweise für das Anbinden der Anschlussleitung am Klemmenkasten: 

 
Abbildung 43: Klemmenkasten Vorderansicht 

 
1. 

 
Abbildung 44: Deckel und Klemmkasten 

2. 

 
Abbildung 45: Vorbereitete   Anschlussleitung 

 Deckel des Klemmenkastens 
demontieren und beiseite legen. Hierin 
befindet sich Rückseitig der Schaltplan. 

 

 
 

Tüte mit Widerständen aus 
Klemmenkasten entnehmen und beiseite 
legen. 

3. 

 
Abbildung 46: Widerstände einsetzen 

4. 

 
Abbildung 47: Schaltplan Klemmenkasten 

Drahtbruch- 
widerstände 

Leitungs- 
einführung 

 

Spannungs- 
versorgung 24V 

Anschlüsse 
Relais 

Anschluss  
Fernanzeige 
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 Geeigneten Widerstand auswählen und 
gegenenfalls montierte Widerstände 
ersetzen. 

 Anschlussleitung an den Reihenklemmen 
gemäß Schaltplan anschließen. 

Siehe  

Tabelle 1. 
5. 

 
Abbildung 48: Anschluss einer Erdung 
(Beispiel) 

6. 

 
Abbildung 49: Deckel Klemmenkasten 

montieren 

 Anschluss einer Erdung. Die Erdung 
erfolgt direkt über die Befestigung der 
Grundplatte oder der Schutzhaube. Die 
Erdungsverbindung muss mit einer 
dauerhaften, korrosionsfreien 
Schraubverbindung erfolgen. 
 

 Montieren Sie den Deckel des 
klemmkastens. Ziehen Sie die vier 
Schrauben über Kreuz an mit 2,5Nm. 
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Klemme 
Nr. 

Klemme 
 

Anschließen an Hinweis / Aktion 

1 24 V DC + 
Spannungsversorgung Spannungsberiech: 18-31,2V 

2 24 V DC - 

3 Spare S1  
Reserve 

4 Spare S2  

5 A / H  
Fernanzeige 
 

RS485 A / CAN H 

6 B / L RS485 B / CAN L 

7 GND RS485 GND / CAN GND 

8 NC1 

Alarmsystem/ 
Sicherheitssystem 

 
Kontakte COM1 und NO1 schließen bei 
Betriebsart Betriebsbereit (Ready) 

9 COM1 

10 NO1 

11 NC2 
Alarmsystem/ 
Sicherheitssystem 

Kontakte COM2 und NO2 schließen bei  
Ölnebelalarm (High Oil Mist Alarm) 

12 COM2 

13 NO2 

14 NC3 
Alarmsystem/ 
Sicherheitssystem 

Kontakte COM3 und NO3 schließen bei  
Ölnebelalarm (High Oil Mist Alarm) 

15 COM3 

16 NO3 

17 NC4 
Alarmsystem/ 
Sicherheitssystem 

Kontakte COM4 und NO4 schließen bei 
Voralarm (Oil mist pre-alarm). Voralarm 
wird geschaltet ab 70% 
Ölnebelalarmschwelle. 

18 COM4 

19 NO4 

 

Tabelle 1 : Belegungsplan der Reihenklemmen 
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7.9. Montage Remote Indicator (Optional) 

 
Materialnummer: 150998 
 

 
Abbildung 50: Remote Indicator II 

Gemäß IACS UR M10.11 muss der Betriebs- und Alarm-Zustand des Ölnebeldetektors vom 
Motor entfernt von einem sicheren Ort aus lesbar sein (z.B. im Maschinenkontrollraum). Zu 
diesem Zweck kann der Schaller Remote Indicator II als Überwachungsgerät angeschlossen 
werden. 
Im Falle eines Ölnebelalarms empfiehlt Schaller Automation dringend wie in IACS UR M10.7 
beschrieben, sich dem Motor erst dann zu nähern und Inspektionsarbeiten am Kurbelgehäuse 
durchzuführen, wenn dieser nach Motorstopp ausreichend abgekühlt ist. Eine Quittierung des 
Ölnebelalarms ist frühestens nach Unterschreiten der Vor-Alarm-Schwelle möglich. 
 
Die Anbindung an die Überwachungsgeräte erfolgt über eine Busleitung RS485. 
Wird ein Remote Indicator II eingesetzt, besteht die Verbindung nur aus einer 
Zweipunktverbindung. Bei Auslieferung des Ölnebeldetektors ist das Bussystem 
standardmäßig mit einem Widerstand terminiert . Dieser ist im Messaufsatz schaltbar integriert 
(siehe Abbildung 51: Schaltbarer Terminierungswiderstand) 
 
 

 
Abbildung 51: Schaltbarer Terminierungswiderstand  

  

Terminierungswiderstand 
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Verwenden Sie ein Kommunikationskabel mit einer verdrillten und geschirmten 3-Drahtleitung. 
SCHALLER AUTOMATION empfiehlt LAPPKABEL UNITRONIC-FD CP (TP) plus UL-CSA. 
Maximale Leitungslänge von 400 m. 
 
Die Verbindung zwischen Ölnebeldetektor und Überwachungsgerät bei 
Standardanwendungen ist im folgenden Stromlaufplan dargestellt (siehe Abbildung 52). 
 

 
Abbildung 52: Verdrahtungsplan VN2020 mit  Remote Indicator II 

 

  



Betriebsanleitung VISATRON VN2020                                V2.1 06/2022 D     

Seite 45 von 106 

SCHALLER AUTOMATION 66440 Blieskastel / Saarland / Deutschland / Industriering 14 / Postfach 1280 

Industrielle Automationstechnik GmbH & Co. KG Tel. +49(0)6842-508-0 / Fax -260 / eMail: info@schaller.de /  
 www.schaller-automation.com   

7.10. Erste Inbetriebnahme 

 
 
WARNUNG! 
Kein Motorschutz gewährleistet 
Gefahr durch Ölnebelexplosion 
➔ Inbetriebnahme des Ölnebeldetektors erst nach vollständiger Anbringung 

aller Bauteile gestattet. 
 

7.10.1. Unterdruck am Messaufsatz einstellen 

 
Abbildung 53: Vorderansicht Messaufsatz  

(1) Messaufsatz 
(2) Kontrolldeckel 
(3) Verschlussschraube 
(4) U-Rohr-Manometer / Digital Differenzdruckmessgerät  
(5) Schnellverschlusskupplung  
(6) Wasser für U-Rohr-Manometer 

 
Zum Herstellen des Motorschutzes den Ölnebeldetektor bei stehendem Motor erstmalig in 
Betrieb nehmen. 
 
ACHTUNG! 
Ansaugleistung wird nicht erreicht 
Frühzeitige Fehlermeldung 
➔ Stellen Sie einen Unterdruck von 60 mmWS ± 5 mmWS ein. 

 
Benötigte Werkzeuge: Inbusschlüssel Größe 6 

U-Rohr-Manometer 270532 / Differenzdruckmessgerät 151800 
Drehmomentschlüssel für Drehmoment  15 Nm 

 
VORSICHTIG! 
Der Ansaugdruck des Ölnebeldetektorsystems wird durch Einstellen des Filter-Regelventils im 
Stillstand des Motors eingestellt. Stellen Sie sicher, dass mindestens eine Kurbelgehäuse-
abdeckung des Motors geöffnet ist, um einen etwaigen Einfluss des Kurbelgehäusedrucks auf 
den Ansaugdruck auszuschließen. 
  

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

3 

2 

1 
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Vorgehensweise für die Einstellung des Unterdrucks am Messaufsatz: 
 

1. 

 

2. 

 
 Abbildung 54: Kontrolldeckel mit 

Verschlussschraube 

Verschlussschraube (Pos. 3) an 
Kontrolldeckel (Pos. 2 des Messaufsatzes 
(Pos. 1) heraus drehen und beiseite legen. 

 

 
 

Abbildung 55: Kontrolldeckel mit 
Schnellverschlusskupplung 
 
Schnellverschlusskupplung mit Dichtring in 
den Kontrolldeckel eindrehen und anziehen  

3. 

 

4. 

 
 Abbildung 56: Wasser in U-Rohr-

Manometer einfüllen 

 
U-Rohr-Manometer (Pos. 4) mit 
beiliegendem Wasser (Pos. 6) bis zur 
Markierung am Manometer befüllen. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

Abbildung 57: U-Rohr-Manometer an 
Kontrolldeckel  

 
U-Rohr-Manometer (Pos. 4) in die 
Schnellverschlusskupplung (Pos. 5) 
stecken. 
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 5. 

 
Abbildung 58 : Druckhinweis 

6. 

 
Abbildung 59 : Anzeige Unterdruck an U-
Rohr-Manometer 

 
 Schalten Sie die Druckluftversorgung 

ein. Achten Sie auf den zulässigen 
Versorgungsdruck. Dieser muss 
zwischen 2 bar und 14 bar betragen.  

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Stellen Sie 60 mmWs ±5 mmWs ein. 
Dazu justieren Sie die Einstellschraube 
am Filter-Regelventil so lange, bis sich 
der vorgegebene Unterdruck am U-Rohr-
Manometer einstellt. 
 
WARNUNG!  
Explosionsgefahr durch Ölnebel. 
Schwere bis tödliche Verletzungen.  
➔ Den Unterdruck am Messaufsatz 

nicht niedriger oder höher als die 
angegebenen Grenzwerte 
einstellen. 

 

Haben Sie Schritt (6) erfolgreich durchgeführt, demontieren Sie das U-Rohr-Manometer und 
die Schnellverschlusskupplung. Konnten Sie den Unterdruck in Schritt (6) nicht einstellen, 
springen Sie zu Kap. 10.4. Abschließend schrauben Sie die Verschlussschraube aus Schritt 
(1) wieder mit Drehmoment 15 Nm ein. 
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7.10.2. Spannungsversorgung herstellen 

Die Spannungsversorgung muss für die folgenden Schritte vom Betreiber zur Verfügung 
gestellt werden. 
 

(1) Spannungsversorgung für Ölnebeldetektor einschalten. 
(2) Die LED am Display des Messaufsatzes blinken unmittelbar nach Einschalten der 

Spannungsversorgung. Der Ölnebeldetektor zählt nun 30 Sekunden lang einen 
Countdown herunter. Nach Ablauf der Zeit leuchtet die LED mit der Bezeichnung 
„System ready“. 

 

 
Abbildung 60: Display Messaufsatz –im Betriebsmodus 

Leuchtet die LED nicht, springen Sie bitte weiter zu Kap. 8.2. 
 

7.10.3. Einstellung der Empfindlichkeit des Ölnebeldetektors 

 
Die Entscheidung der Festlegung der Empfindlichkeit des Ölnebeldetektors obliegt dem 
Kunden. Werksseitig ist der Ölnebeldetektor auf Empfindlichkeit Stufe 2 eingestellt. 
 
Zur Änderung der Empfindlichkeit des Ölnebeldetektors beachten sie die Hinweise im User 
Software Manual (auf der DVD). 
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7.10.4. Funktionstest bei Inbetriebnahme 

Wurden die Schritte in Kapitel 7.10.1 bis 7.10.3 erfolgreich abgeschlossen, kann mit dem 
Funktionstest begonnen werden. 
 

(1) Rauchröhrchen aus der Smoketest Box (Kapitel 14.3) entnehmen und das 
Rauchröhrchen knicken.  

(2) Jede Absaugstelle kann nun einzeln geprüft. Halten Sie dazu das Rauchröhrchen 
unmittelbar direkt unter den Ansaugtrichter der jeweiligen Absaugstelle und führen Sie 
3-5 Pumpstöße durch. Der entstandene Rauch sollte nun unmittelbar über die 
Ansaugtrichter abgezogen werden. 

(3) Nach spätestens 10s sollte der Ölnebeldetektor an seinem Messaufsatz im Display 
einen Alarm anzeigen. Die Zeit bis zur Anzeige variiert je nach Motortyp und 
Montagesatz. 
 

 
Abbildung 61: Display mit detektiertem Ölnebel darstellen 

(4) Quittieren Sie den detektierten Alarm über den Reset-Taster am Messaufsatz. 
(5) Führen Sie die Schritte 2-4 an allen Absaugstellen der Installation durch und stellen 

Sie dadurch sicher, dass sämtliche Absaugstellen Ihre Funktion erfüllen. 
(6) Abschließend entsorgen Sie das Rauchröhrchen. 

 
 

Der Ölnebeldetektor ist nun betriebsbereit! 

leuchtet 
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7.10.5. Checkliste für die Inbetriebnahme 
 

Lfd. 
Nr. 

Beschreibung  

1. 
Sind alle Leitungen und Rohre, wie in der Einbauzeichnung dargestellt, 
eingebaut? 

 

2. Sind alle Verschraubungen mit dem richtigen Drehmoment angezogen? 
 

3. 
Beim Anbau mit Siphonblöcken: Sind alle Siphonblöcke mit Öl befüllt und 
sämtliche nicht verwendeten Öffnungen verschlossen? 

 

4. 
Beim Anbau mit Flaschensiphonen: Sind alle Flaschensiphone mit Öl 
befüllt? 

 

5. Ist der Unterdruck am Messaufsatz auf 60 mm WS eingestellt? 
 

6. 
Ist die Stromversorgung an der Klemme angeschlossen und liegt die 
Spannung im angegebenen Bereich? 

 

7. 
Ist die Fernüberwachung installiert (gilt nur bei Erwerb des optionalen 
Zubehörs)? 

 

8. 
Sind die Signale „Alarm“ und „Ready“ an das Steuerungs- und 
Sicherheitssystem des Motors angeschlossen? 

 

9. 
Sind die korrekten Drahtbruchwiderstände im Klemmenkasten an die 
Vorgaben des jeweiligen Motorherstellers angepasst worden (Standard bei 
Auslieferung: 33kOhm)? 

 

10. Funktionsprüfung mit Rauchröhrchen durchgeführt? 
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8. Bedienung und Anwendung 

 
8.1. Anzeige und Alarm Reset 

Bei einer hohen Ölnebelkonzentration steigt die LED-Anzeige an und bei 70 % Opazität der 
eingestellten Alarmschwelle leuchtet die LED „Oil Mist Alarm“ (Ölnebelalarm) auf. Bei 100% 
Opazität, in Bezug auf die eingestellte Alarmschwelle, beginnt die LED „Oil Mist Alarm“ zu 
blinken. Geht die Opazität später zurück, wird der Alarmzustand gespeichert. 
 

 
 

Abbildung 62: Beispielanzeige LED Display mit Alarm 

Die Opazität wird an der LED-Balkenanzeige rechts angezeigt. Leuchtet die oberste 
LED auf, hat die Opazität die Ölnebelalarmschwelle erreicht / überschritten. 
 
 
Im Falle eines Ölnebelalarmes muss der Alarm am Ölnebeldetektor manuell quittiert werden 
( 
Abbildung 62).  
 
➔ Setzen Sie den Ölnebeldetektor über den Reset-Taster nur zurück, wenn Sie sich 

vorher vergewissert haben, dass keine hohe Ölnebelkonzentration mehr im 
Kurbelgehäuse vorliegt oder sobald sich die Ölnebelkonzentration unterhalb der 
angezeigten Alarmgrenze befindet. 

 
GEFAHR! 
Explosionsgefahr durch Ölnebel.  
Schwere bis tödliche Verletzungen.  
➔ Nähern Sie sich dem Motor im Falle eines Ölnebelalarmes erst wieder, wenn die  

Ölnebelkonzentration auf der LED-Balkenanzeige am VN2020 oder der Fernanzeige 
auf 0% gesunken ist. 

  

leuchtet 

leuchtet 

leuchtet  / 
Schritt II 
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8.2. Fehlerdiagnose und Fehlerbehebung 

 
Tritt ein interner Gerätefehler oder Systemfehler auf, zeigt das Diagnosesystem den 
Fehlercode über die 2 LED-Ziffernanzeige an. Dabei wird vom System die „Ready“ LED 
abgeschaltet und ein möglicher Ölnebel in diesem Zustand nicht detektiert! 
 
Folgende Fehlercodes können an Ihrem Ölnebeldetektor VN2020 auftreten: 
 

Fehler
code 

Fehlerbeschreibung Betriebsbereit LED System 
failure 

Keine Alle LED aus bzw. keine Ausgabe Nein Aus 

00 Ölnebeldetektor in Betrieb Ja Aus 

02 interner Fehler Nein Ein 

03 interner Fehler Nein Ein 

04 interner Fehler Nein Ein 

06 Versorgungsspannung nicht im zulässigen Bereich Nein Ein 

07 interner Fehler Nein Ein 

08 Elektroniktemperatur zu hoch  
(> 85 °C) 

Nein 
Ein 

09 Elektroniktemperatur zu niedrig  
(< 0 °C) 

Nein 
Ein 

12 Batteriespannung zu niedrig Ja Aus 

14 Versorgungsdruck zu niedrigzu niedrig Nein Ein 

15 Optischer Sensor stark verschmutzt – Reinigung 
zwingend erforderlich 

Nein 
Ein 

16 interner Fehler Nein Ein 

30 interner Fehler Nein Ein 

33 Versorgungsdruck zu hoch Nein Ein 

34 interner Fehler Nein Ein 

 
Tabelle 2: Fehlercodes 
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Die Behebung der angezeigten Fehler kann durch den Kunden oder alternativ durch einen 
autorisierten Schaller-Service-Partner durchgeführt werden. 
 
Nachfolgend sind die Fehlercodes und deren Beseitigung in ihrer Rangfolge gelistet. Die 
angegebenen Arbeitsschritte sind nacheinander abzuarbeiten, sofern der jeweils 
vorangegangene Arbeitsschritt nicht zum Erlöschen des Fehlercodes beigetragen hat. 
 

8.2.1. Fehlercode – Alle LED aus 

1. Spannungsversorgung prüfen 
2. Sicherung im Messaufsatz prüfen und ggf. austauschen 
3. Messaufsatz austauschen (Kap.10.1.1) 
 

8.2.2. Fehlercode 02 – interner Fehler 

1. Messaufsatz austauschen (Kap. 10.1.1) 
2. Servicepartner kontaktieren (Kap. 16) 
 

8.2.3. Fehlercode 03 – interner Fehler 

1. Messaufsatz austauschen (Kap. 10.1.1) 
2. Servicepartner kontaktieren (Kap. 16) 
 

8.2.4. Fehlercode 04 – interner Fehler 

1. Messaufsatz austauschen (Kap. 10.1.1) 
2. Servicepartner kontaktieren (Kap. 16) 
 

8.2.5. Fehlercode 06 - Versorgungsspannung nicht im zul. Bereich 

1. Spannungsversorgung prüfen 
2. Messaufsatz austauschen (Kap. 10.1.1) 
3. Servicepartner kontaktieren (Kap. 16) 
 

8.2.6. Fehlercode 07 – interner Fehler 

1. Messaufsatz austauschen (Kap. 10.1.1) 
2. Servicepartner kontaktieren (Kap. 16) 
 

8.2.7. Fehlercode 08 – Elektroniktemperatur zu hoch (> 85 °C) 

1. Entfernen oder Verlagern von umliegenden, aufheizenden Gegenständen 
2. Metallische Hitzeschilder gegen Wärmestrahlung installieren 
 

8.2.8. Fehlercode 09 – Elektroniktemperatur zu niedrig (< -2 °C) 

1. Zulässigen Betriebstemperaturbereich herstellen  
 

8.2.9.  Fehlercode 12 – Batteriespannung zu niedrig 

1. Servicepartner kontaktieren (Kap. 16) 
 

8.2.10.  Fehlercode 14 - Versorgungsdruck zu niedrig 

1. Unterdruck anpassen (Kap. 7.10.1) 
2. Filter für Filter-Regelventil austauschen (Kap. 9.1.5) 
3. Messaufsatz austauschen (Kap. 10.1.1) 
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8.2.11. Fehlercode 15 – Optischer Sensor stark verschmutzt-
Reinigung zwingend erforderlich 

1. Lichtstrecke reinigen (Kap. 9.1.3) 
2. Messaufsatz austauschen (Kap. 10.1.1) 

 
8.2.12. Fehlercode 16 – interner Fehler 

1. Messaufsatz austauschen (Kap. 10.1.1) 
2. Servicepartner kontaktieren (Kap. 16) 

 
8.2.13. Fehlercode 30 – interner Fehler 

1. Messaufsatz austauschen (Kap. 10.1.1) 
2. Servicepartner kontaktieren (Kap. 16) 

 
8.2.14. Fehlercode 33 – Versorgungsdruck zu hoch 

1. Unterdruck anpassen (Kap. 7.10.1) 
2. Filter für Filter-Regelventil austauschen (Kap. 9.1.5) 
3. Messaufsatz austauschen (Kap. 10.1.1) 

 
8.2.15. Fehlercode 34 – interner Fehler 

1. Messaufsatz austauschen (Kap. 10.1.1) 
2. Servicepartner kontaktieren (Kap. 16) 
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9.  Instandhalten und Instandsetzen 

 
Bei allen Instandhaltungs- und Instandsetzungsarbeiten sind grundsätzlich immer die 
folgenden Warn- und Sicherheitshinweise zu beachten. 
 
WARNUNG! 
Schwere Verletzung durch aus dem Kurbelgehäuse austretende, heiße Atmosphäre 
Gefahr der Verbrennung 
➔ Führen Sie Instandhaltungs- und Instandsetzungsarbeiten nur bei Stillstand des 

Motors aus. 
 
WARNUNG! 
Gefährdung durch anstehenden Druck im Gerät 
Gefahr durch ausströmende Druckluft  
➔ Druckluftversorgung vor Instandhaltungs- und Instandsetzungsarbeiten abschalten 

und nach Abschluss den Unterdruck im Messaufsatz (siehe Kapitel 7.10.1) 
überprüfen. 

 
WARNUNG! 
Gefährdung durch elektrischen Strom 
Stromversorgung vor Instandhaltungs- und Instandsetzungsarbeiten abschalten 
 
WARNUNG! 
Explosion des Kurbelgehäuses 
Schwere Verletzungen bis Tod 
➔ Verwechseln Sie keine Bauteile der Standard-Ausführung VN2020 mit der 

Ex-Ausführung VN2020 Ex. 
 
WARNUNG! 
Explosion des Kurbelgehäuses 
Schwere Verletzungen bis Tod 
➔ Der Ölnebeldetektor darf nicht mit einem Dampfreiniger, Hochdruckreiniger oder 

ähnlichen Geräten gereinigt werden. 
 
    

9.1. Instandhalten 

9.1.1. Instandhaltungszyklen für sicheren Betrieb 

Im Folgengen werden tabellarisch die Instandhaltungszyklen für den Ölnebeldetektor 
VN2020/VN2020 Ex gelistet.  
 
Bei Nichtbeachtung der Wartungsintervalle kann der Ölnebeldetektor frühzeitig ausfallen. 
Halten Sie sich unbedingt an die Reihenfolge der beschriebenen Arbeitsgänge. 
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 Beschreibung Intervall (was zuerst anfällt) 
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e
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0
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Oder Monate 
6 12 18 24 

1. Überprüfung Unterdruck im 
Messaufsatz: 
➔ unter 55 mmWs (5,5mbar)  
➔ Unterdruck anpassen 

➔ Zwischen 55 mmWs und 
65mmWs 
➔ ok 

➔ zwischen 65 mmWs and 
85mmWs 
➔ Unterdruck anpassen 

➔ über 85 mmWs  
➔ Druck am Filter-Regelventil 

überprüfen 
 

X X X X 7.10.1 

270532 
U-Rohr-Manometer 
 
Oder 
 
151800 
Digitalmanometer 

2. Lichtstrecke im Messaufsatz 
reinigen 

X X X X 9.1.3 
151482 
Reinigungskit 

3. Funktionstest mit Rauchrohr 
 

X X X X 9.1.4 
151780 
Smoke Test Box 

4. Filter im Filter-Regelventil 
austauschen 
 

X X X X  9.1.5 
155006 
Wartungs-Satz VN2020 

5. Dichtung Kontrolldeckel 
austauschen 

X X X X 9.1.3 
155006 
Wartungs-Satz VN2020 

6. Dichtung Anschlusskasten 
austauschen 

 X  X 9.1.6 
155006 
Wartungs-Satz VN2020 

7. Ansaugsystem mit Druckluft 
reinigen 

 X  X  Druckluft max 6 bar  

8. Dichtung Montageplatte 
austauschen 

 X  X 10.1.6 
155006 
Wartungs-Satz VN2020 

9. Überprüfen der Faltenbälge und 
Federsysteme zwischen 
Grundplatte und Messaufsatz auf 
Beschädigungen 
 

 X  X * Evtl. Taschenlampe 

10. Komplette Überholung des 
Ölnebeldetektorsystems 

   S 10.2 
155004 
Service-Satz VN2020 

 
Legende der Wartungsmaßnahmen:  
 
X – zu erledigende Arbeit  
S – Nur von autorisiertem und zertifiziertem Schaller Service  
*Sollten die Faltenbälge beschädigt sein, kontaktieren Sie bitte umgehend einen Schaller Service. 

Tabelle 3 : Instandhaltungszyklen 
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9.1.2. Instandhalten durch den Betreiber 

 
WARNUNG! 
Explosionsgefahr 
Schwere bis tödliche Verletzungen durch Ölnebelexplosion 

➔ Verwenden Sie ausschließlich originale Ersatzteile von Schaller Automation. 
 
 

9.1.3. Reinigen der Lichtstrecke (4.000 Stdn.) 

ACHTUNG! 
Frühzeitiger Ausfall des Ölnebeldetektors 
Verschmutzte Bauteile erhöhen das Risiko des Geräteausfalls.  

➔ Bauteile gemäß Instandhaltungsplan reinigen. 
 

1. 

 
Abbildung 63: Schrauben demontieren 

2. 

 
Abbildung 64: Dichtung demontieren 

 Unverlierbare Schrauben (4x) an 
Kontrolldeckel lösen und aus dem 
Messaufsatz heraus drehen. 

 

 
 

Kontrolldeckel beiseite legen, die 
Dichtung entsorgen. 

3. 

 
Abbildung 65: Wattestäbchen mit Flüssigkeit 

4. 

 
Abbildung 66: Sendediode reinigen 

 Tauchen Sie ein Wattestäbchen in das 
Reinigungsmittel. 

 Säubern Sie das Glas der Sendediode. 
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5. 

 
Abbildung 67: Photodiode reinigen 

6. 

 
Abbildung 68: Dichtfläche reinigen 

 Säubern Sie die Photodiode.  Reinigen Sie die Dichtfläche für die 
Dichtung des Kontrolldeckels. 
 

7. 

 
Abbildung 69: neue Kontrolldeckel-Dichtung 

8. 

 
Abbildung 70: Kontrolldeckel montieren 

 Positionieren Sie eine neue Dichtung 
für den Kontrolldeckel auf der 
gereinigten Dichtfläche über die beiden 
Zylinderstifte. 
 

 Legen Sie den Kontrolldeckel auf die 
Dichtung auf. Ziehen Sie die 
unverlierbaren Schrauben überkreuzend 
handfest an. 

 ACHTUNG!  
Es muss eine neue Dichtung für den 
Kontrolldeckel verwendet werden.  
→Ausschließlich die Dichtung aus der 
Service-Box verwenden. 
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9. 

 
Abbildung 71: Schrauben Kontrolldeckel 
anziehen 

  

 Ziehen Sie die unverlierbaren Schrauben 
überkreuzend mit Drehmoment 4,5 Nm 
an. 
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9.1.4. Funktionstest mit Rauchrohr 

 
ACHTUNG! 
Vor einem Funktionstest muss sichergestellt sein, dass der OMD richtig gewartet worden ist. 
Den Funktionstest nur bei still stehendem Motor durchführen (bei laufendem Motor wird der 
Motor automatisch gestoppt oder fährt in den Slow-down Modus). 
 
 

1. 

 
Abbildung 72: Verschlussschraube 

demontieren 

2. 

 
Abbildung 73: Adapterschlauch montieren 

 Verschlussschraube am Kontrolldeckel 
des Messaufsatzes herausdrehen und 
beiseite legen. 

 Schnellverschlusskupplung mit Dichtring 
in den Kontrolldeckel eindrehen und von 
Hand anziehen (Smoke-Test Box 
151780). 

    
3. 

 
Abbildung 74: Flex-Schlauch montieren 

4. 

 
Abbildung 75: Rauchrohr und Pumpe 

anschließen 

 Flex-Schlauch vom Smoke-Test Box 
(151780) an den Adapter anschließen 
  

 Aktiviertes Rauchrohr und Handpumpe an 
den Flex-Schlauch montieren.  
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5. 

 
Abbildung 76: Rauch in den MAS pumpen 

6. 

 
Abbildung 77:Warten das ‚Alarm‘ LED an geht 

 Mit der Handpumpe, den Rauch in den 
Messaufsatz pumpen 

 Innerhalb von wenigen Sekunden soll die 
LED-ALARM leuchten. 

    
7. 

 
Abbildung 78: Rauchrohr und Pumpe 

entfernen 

8. 

 

Abbildung 79: Verschlussschraube eindrehen 

 
 Rauchröhrchen und Handpumpe vom 

Messaufsatz entfernen 

 Prüfen ob die Dichtung auf der 
Verschlussschraube nicht beschädigt ist. 
Bei beschädigter Dichtung 
Verschlussschraube austauschen. 
 
Die Verschlussschraube in den 
Kontrolldeckel eindrehen und mit einem 
Drehmoment von 15Nm anziehen. 
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Abbildung 80: Alarm quittieren 

 

 

 
Abbildung 81: Gerät betriebsbereit 

 

 Alarm quittieren über die Reset Taste 
auf dem Messaufsatz. Rauchröhrchen 
gemäß Anleitung entsorgen. 

 Gerät ist betriebsbereit 
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9.1.5. Filter des Filter-Regelventils austauschen 

 
 
Materialnummer: 366717 
 

 
Abbildung 82: Filter-Regelventil 

 
Werkzeuge: keine 
 
 
 
1. 

 
Abbildung 83: Filterkorb lösen 

2. 

 
Abbildung 84: Filterkorb herausziehen 

 Filterkorb mit einer Hand umfassen und 
die blaue Lasche mit dem Daumen 
vertikal nach unten ziehen. 

 

 
 

Filterkorb um im Uhrzeigersinn drehen 
bis Anschlag und vertikal nach unten 
herausziehen. 
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3. 

 

4. 

 
 Abbildung 85: Filter demontieren 

Schwarze Kunststoffscheibe im 
Uhrzeigersinn herausdrehen und Filter 
entnehmen. 

 

 
 

Abbildung 86: Filter ersetzen 

Neuen Filter gegen den Uhrzeigersinn 
einschauben und auf Ausrichtung beim 
Einbau achten. 

 
 
5. 

 

6. 

 
 Abbildung 87: Filterkorb montieren 

 
Filterkorb in umgekehrter Reihenfolge zu 
Schritt 1-2 montieren und auf Einrasten 
achten. 

 

 
 

Abbildung 88: Unterdruck kontrollieren 
 

Unterdruck am Messaufsatz kontrollieren 
und gegebenenfalls neu einstellen, 
gemäß der Schritte aus Kap. 7.10.1 ein.  

 
 
 

9.1.6. Dichtung Anschlusskasten austauschen  

 
Materialnummer:  356950 
 

 
Abbildung 89: Dichtung für Anschlusskasten 

Werkzeuge:  Maul-/Gabelschlüssel SW10 / SW27 / SW36 
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1. 

 
 

 
Abbildung 90: Druckluft abschalten 

 
 

2. 

 
 

 
Abbildung 91: Verbindungsschlauch von 

Venturidüse lösen  

 Schalten Sie die Druckluftversorgung 
des Ölnebeldetektors aus. 

 Ziehen Sie den Druckluftschlauch 
rechtsseitig an der Ventüridüse ab und 
schieben ihn beiseite. 
 

3. 

 
Abbildung 92: Verschraubung lösen 

4. 

 
Abbildung 93: Anschlussbox lösen 

 Lösen Sie die Überwurfmutter des Rohr- 
bzw. Schlauchanschlusses am 
Anschlusskasten durch Drehen gegen 
den Uhrzeigersinn. 

 Lösen Sie rückseitig die vier 
Sechskantschrauben des 
Anschlusskastens durch Drehen gegen 
den Uhrzeigersinn. Legen Sie die 
Schrauben für die spätere 
Wiederverwendung beiseite. 
 

  
 

ACHTUNG!  
Anschlusskasten kann herunterfallen. 
Stoß- und Quetschgefahr. 

➔ Halten Sie den Anschlusskasten 
während dem Lösen der 
Schrauben mit einer Hand fest. 
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5. 

 
 

 
Abbildung 94: Dichtung Anschlusskasten 
entfernen 

6. 

 
Abbildung 95: Dichtfläche reinigen 

 Nehmen Sie den Anschlusskasten ab. 
Entfernen Sie die Dichtung.  
Entsorgen Sie die Dichtung gemäß 
nationaler Entsorgungsrichtlinien. 
 
 

 Reinigen Sie den Anschlusskasten und 
die Grundplatte im Bereich des 
Anschlusskastens. Reinigen Sie 
sorgfältig die beiden Dichtflächen. 
 
 
 

7. 

 
Abbildung 96: Dichtung Anschlusskasten 
einlegen 

8. 

 
Abbildung 97: Anschlusskasten montieren 

 Legen Sie eine neue Dichtung auf die 
Dichtfläche der Grundplatte auf. Sichern 
Sie die Dichtung, indem Sie zwei der 
vier Sechskantschrauben mit 
Sicherungsscheibe einseitig 
durchstecken.  

 Halten Sie die beiden zuvor eingelegten 
Schrauben fest während Sie den  
Anschlusskasten auf die Dichtfläche 
auflegen. Drehen Sie die beiden 
Schrauben mit mindestens drei 
Umdrehungen ein. 
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9. 

 
Abbildung 98: Ansaugrohr montieren 

10. 

 
Abbildung 99: Anschlusskasten anziehen 

 Ziehen Sie die Überwurfmutter des 
Rohr- bzw. Schlauchanschlusses von 
Hand bis zur fühlbaren Anlage von 
Verschraubungsstutzen, Schneidring 
und Überwurfmutter an. 
 

 Montieren Sie die übrigen beiden 
Sechskantschrauben handfest vor. 
Ziehen Sie die vier Sechskantschrauben 
mit Drehmoment 4,5 Nm überkreuzend 
an. 

 
WARNUNG! 
Bei Abweichung der empfohlenen 
Anzahl von Umdrehungen kann es zu 
einer verringerten Druckbelastbarkeit 
und Lebensdauer der Rohr-
verschraubung kommen. Leckage und 
ein Abrutschen des Rohres können 
erfolgen. 
Explosionsgefahr. 

➔ Halten Sie die Anzahl der 
empfohlenen Umdrehungen 
ein. 

 
 

  

11. 

 
Abbildung 100: Verbindungsschlauch 
montieren 

12. 

 

Abbildung 101: Druckluft einschalten 

 Führen Sie den Druckluftschlauch bis 
Anschlag wieder in die 
Steckverschraubung ein. 

 Schalten Sie die Druckluftversorgung 
wieder ein. 

 



Betriebsanleitung VISATRON VN2020                                V2.1 06/2022 D     

Seite 68 von 106 

SCHALLER AUTOMATION 66440 Blieskastel / Saarland / Deutschland / Industriering 14 / Postfach 1280 

Industrielle Automationstechnik GmbH & Co. KG Tel. +49(0)6842-508-0 / Fax -260 / eMail: info@schaller.de /  
 www.schaller-automation.com   

9.1.7. Inspektion Ölnebeldetektor System (16.000 Std) 

Im Falle der Instandhaltungsmaßnahme 16.000 Stunden Inspektion, wenden Sie sich bitte 
an einen Schaller-Service Partner (Kap 16) oder https://schaller-automation.com/en/partners/ 

 
10. Instandsetzen 

 
WARNUNG! 
Für alle Instandsetzungsarbeiten muss der Motor abgeschaltet werden. 
 

10.1. Instandsetzen durch den Betreiber 

 
10.1.1. Messaufsatz austauschen 

Materialnummer: 290044 – VN2020 
   290045 – VN2020 EX 
 
Die Information auf dem Typenschild müssen bei Anfragen zu Messaufsatz-Ersatzteilen 
angegeben werden. Benutzen Sie dafür das Retour Formblatt um notwendige Information an 
uns mitzuteilen. 
 
Werkzeuge:  Inbusschlüssel Größe 4mm 
   Drehmomentschlüssel bis 5 Nm 
 
WARNUNG! 
Verwechselungsgefahr 
Kein sicherer Betrieb im EX-Bereich. 
➔ Stellen Sie sicher, dass Sie einen VN2020 EX-Messaufsatz für Ihren Ölnebeldetektor 

VN2020 EX vorliegen haben.  
  
 
Die Erkennungsmerkmale hierzu finden Sie in Kapitel 4.1. 
 
 

1. 

 
Abbildung 102: Energieversorgung abschalten 

2. 

 
Abbildung 103: Verbindungsschlauch 
demontieren 

 Schalten Sie die Druckluft- und 
Spannungsversorgung des 
Ölnebeldetektors aus. 

 Ziehen Sie den Druckluftschlauch 
rechtsseitig am Messaufsatz ab und 
schieben ihn beiseite. 

  
 
 
 

 
 

 

https://schaller-automation.com/en/partners/
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3. 

 
Abbildung 104: Steckverbindung lösen 

4. 

 
Abbildung 105: Schraubverbindungen lösen 

 Lösen Sie die Überwurfmutter der 
Steckverbindung linksseitig durch 
Drehen gegen den Uhrzeigersinn und 
ziehen Sie den Stecker ab. 

 Lösen Sie die acht Schrauben. 

  
 

ACHTUNG! 

Messaufsatz kann herunterfallen. 
Stoß- und Quetschgefahr. 
➔ Halten Sie den Messaufsatz mit 

   einer Hand fest. 
 

5. 

 
Abbildung 106: Messaufsatz abnehmen 

6. 

 
Abbildung 107: Dichtung für Montageplatte 

auflegen 

 Nehmen Sie den Messaufsatz ab und 
senden Ihn zurück an Schaller 
Automation. Entnehmen Sie die 
Flachdichtung. Entsorgen Sie die 
Dichtung gemäß nationaler 
Entsorgungsrichtlinien. 

 Legen Sie die neue, mitgelieferte 
Dichtung auf die Rückseite des neuen 
Messaufsatzes auf. Sichern Sie die 
Dichtung, indem Sie zwei der acht 
vormontierten Schrauben an den vier 
äußeren Bohrungen durchstecken. 
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7. 

 
Abbildung 108: Messaufsatz montieren 

8. 

 
Abbildung 109: Schraubenverbindung 
anziehen 

 Montieren Sie den Messaufsatz mit der 
Flachdichtung. Schrauben Sie die acht 
Schrauben handfest ein. 

 Ziehen Sie die Schrauben überkreuzend 
mit dem Drehmoment 4,5 Nm an. 

  
 

WARNUNG! 
Ein zu geringes Drehmoment kann die 
Dichtwirkung negativ beeinflussen. 
Explosionsgefahr. 

➔ Schrauben mit definiertem 
Drehmoment anziehen. 

 
9. 

 
Abbildung 110: Steckverbindung montieren 

10. 

 
Abbildung 111: Verbindungsschlauch 
montieren 

 Montieren Sie den Steckverbinder. 
Drehen Sie die Überwurfmutter am 
Steckverbinder im Uhrzeigersinn fest. 

 Ziehen Sie den Schutzschlauch zurück 
und führen Sie den Druckluftschlauch bis 
Anschlag wieder in die 
Steckverschraubung ein. 
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11. 

 
Abbildung 112: Energieversorgung 
einschalten 

12. 

 
Abbildung 113: Unterdruck am Messaufsatz 

einstellen 

 Schalten Sie die Druckluft- und 
Spannungsversorgung wieder ein. 

 Stellen Sie den Unterdruck am 
Messaufsatz gemäß der Schritte aus 
Kap. 7.10.1 ein. 
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10.1.2.  Klemmenkasten austauschen 

Materialnummer:  290043 
 

 
 

Abbildung 114: Klemmenkasten 

 
 
Werkzeuge:  Kreuzschlitzschraubendreher 
   Drehmomentschlüssel bis 5 Nm für Verschraubung M16 
   Drehmomentschlüssel bis 10 Nm für Verschraubung M20 
 
 

 
ACHTUNG! 
Setzen Sie den passenden Drahtbruchwiderstand nach Austausch des Klemmenkastens ein. 
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1. 

 
Abbildung 115: Spannungsversorgung 
abschalten 

2. 

 
Abbildung 116: Steckverbindung lösen 

 Schalten Sie die Spannungsversorgung 
des Ölnebeldetektors aus. 

 Lösen Sie die Überwurfmutter der 
Steckverbindung linksseitig durch Drehen 
gegen den Uhrzeigersinn und ziehen Sie 
den Stecker ab. 
 

3. 

 
Abbildung 117: Deckel demontieren 

4. 

 
 

Abbildung 118: Kabelverschraubung lösen 

 Demontieren Sie den Deckel des 
Klemmenkastens. Lösen Sie dazu die 
vier Kreuzschlitzschrauben. 
 

 Notieren Sie die Klemmenbelegung. 
Lösen Sie die Kabelverschraubungen. 

5.  

 
Abbildung 119: Litzen abklemmen 

6. 

 
Abbildung 120: Leitung entfernen 

 Klemmen Sie die Litzen an den 
Reihenklemmen ab. 
 

 Ziehen Sie die Leitungen aus den 
Kabelverschraubungen heraus. 
Demontieren Sie die 3 
Verschraubungen/Stopfen 
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7. 

 
Abbildung 114: Drahtbruchwiderstände 

8. 

 
Abbildung 122: Schrauben demontieren 

 Notieren Sie sich den 
Wert/Farbcodierung der beiden 
Drahtbruchwiderstände. 

 Demontieren Sie die vier 
Innensechskant-Schrauben. Nehmen Sie 
den Klemmenkasten ab. 
 

  

 

VORSICHT! 
Klemmenkasten kann herunterfallen 
Stoß- / Quetschgefahr 
➔ Halten Sie den Klemmenkasten 

mit einer Hand fest. 
 

9. 

 
Abbildung 115: Klemmenkasten demontieren 

10. 

 
Abbildung 116: Deckel demontieren 

 Entsorgen Sie den Klemmenkasten oder 
senden Sie ihn an Schaller Automation. 

 Entfernen Sie den Deckel des neuen 
Klemmenkastens. Legen Sie ihn zur 
späteren Verwendung auf Seite. 
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11. 

 
Abbildung 117: Drahtbruchwiderstände 
entnehmen 

12. 

 
Abbildung 118: Drahtbruchwiderstände 

einsetzen 

 Entnehmen Sie zwei passende (siehe 
Schritt 7) Drahtbruchwiderstände aus 
der mitgelieferten Tüte. 

 Setzen Sie die beiden 
Drahbruchwiderstände in die Platine ein. 
Achten Sie darauf, die Widerstände bis 
Anschlag einzuführen. 
 

13. 

 
Abbildung 119: Klemmenkasten montieren 

14. 

 
Abbildung 120: Steckverbinder montieren 

 Montieren Sie den neuen 
Klemmenkasten mit den mitgelieferten 
Scheiben und Schrauben. Ziehen Sie 
die Schraubverbindung mit 2 Nm an 
(über Kreuz). 
 

 Montieren Sie den Steckverbinder. 
Drehen Sie die Überwurfmutter am 
Steckverbinder im Uhrzeigersinn fest. 
. 
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15. 

 
Abbildung 121: Verschraubung/Stopfen 
Montage 

16. 

 
Abbildung 122: Leitung einführen 

 Montieren Sie die ursprünglich 
Verschraubungen/Stopfen an den neuen 
Klemmenkasten. Drehmoment angaben 
Anfang Kap.10.1.2 
 

 Führen Sie die Leitungen durch die 
Kabelverschraubungen ein.  

17. 

 
Abbildung 123: Litzen auflegen 

18. 

 
Abbildung 124: Kabelverschraubungen 
anziehen 

 Legen Sie die Litzen entsprechend dem 
Schaltplan im Deckel auf (siehe Schritt 
4). 

 Ziehen Sie die Kabelverschraubungen 
an. Achten Sie darauf, dass sich die 
Leitung dabei nicht mitdreht. 
 

19. 

 
Abbildung 125: Deckel montieren 

20. 

Abbildung 126: Spannungsversorgung 
einschalten 

 Deckel des Klemmenkastensmontiren. 
Ziehen Sie die vier Schrauben über 
Kreuz an. 

 Schalten Sie die Spannungsversorgung 
des Ölnebeldetektors wieder ein. 
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10.1.3.  Filter-Regelventil austauschen 

 
Materialnummer:  273456 / 273461 
 

 
Abbildung 127: Filter-Regelventil 

 
Werkzeuge:  Maulschlüssel / Gabelschlüssel SW19 
   Maulschlüssel / Gabelschlüssel SW10 
   Drehmomentschlüssel bis 10 Nm und bis 20 Nm 
 

1. 

 
Abbildung 128: Druckluftversorgung 
abschalten 

2. 

 
Abbildung 129: Schwenkverschraubung 
demontieren 

 Schalten Sie die Druckluftversorgung 
des Ölnebeldetektors aus. 

 Lösen Sie die beiden 
Befestigungsmuttern der 
Schwenkverschraubungen, am 
Eingang/Ausgang des Filter-Regelventils. 



Betriebsanleitung VISATRON VN2020                                V2.1 06/2022 D     

Seite 78 von 106 

SCHALLER AUTOMATION 66440 Blieskastel / Saarland / Deutschland / Industriering 14 / Postfach 1280 

Industrielle Automationstechnik GmbH & Co. KG Tel. +49(0)6842-508-0 / Fax -260 / eMail: info@schaller.de /  
 www.schaller-automation.com   

3. 

 
Abbildung 130: Filter-Regelventil demontieren 

4. 

 
Abbildung 131: Filter-Regelventil entnehmen 

 Entfernen Sie die vier 
Schraubverbindungen an der 
Schutzhaube. 
Entnehmen Sie das defekte Filter-
Regelventil. 
 
VORSICHT! 
Filter-Regelventil kann herunterfallen 
Stoß- / Quetschgefahr 
➔ Halten Sie das Filter-Regelventil 

mit einer Hand fest. 
 
 

 Montieren Sie das neue Filter-Regelventil 
an die Schutzhaube an.Die 4 
Schraubverbindungen nur handfest 
anziehen. 

5. 

 
Abbildung 132: Schwenkverschraubung 
anziehen 

6. 

 
Abbildung 133: Schraubverbindung anziehen 

 Richten Sie das Filter-Regelventil aus. 
Ziehen Sie die beiden 
Schwenkverschraubungen mit 
Drehmoment 19 Nm an. 
 
 

 Ziehen Sie die vier Schraubverbindungen 
mit Drehmoment 7,4 Nm an. 
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7. 

 
Abbildung 134: Filter-Regelventil entspannen 

8. 

 
Abbildung 135: Unterdruck einstellen 

 Entspannen Sie den Filter-Regelventil. 
Drehen Sie dazu die blaue Kappe 
entgegen Uhrzeigersinn vollständig 
heraus. 

 Schalten Sie die Druckluftversorgung des 
Ölnebeldetektors ein. 
Stellen Sie den Unterdruck am 
Messaufsatz ein (siehe Kapitel 7.10.1) 
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10.1.4. Verbindungsschlauch austauschen 
 

Materialnummer: 290025 
 

 
Abbildung 136: Verbindungsschlauch 

Werkzeuge:  keine 
 

1. 

 
Abbildung 137: Druckluftversorgung 

abschalten 

 

2. 

 
Abbildung 138: Verbindungsschlauch 

demontieren 

 Schalten Sie die Druckluftversorgung 
aus. 

 Ziehen Sie den auszutauschenden 
Verbindungsschlauch rechtsseitig am 
Messaufsatz und an der Venturi-Düse ab. 

3. 

 

 
Abbildung 139: Verbindungsschlauch 

montieren 

4. 

 

Abbildung 140: Druckluft einschalten 

 Führen Sie den neuen 
Verbindungsschlauch bis Anschlag 
wieder in die beiden 
Steckverschraubungen ein. 
 

 Schalten Sie die Druckluftversorgung 
wieder ein. 
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10.1.5. Dichtung für Kontrolldeckel austauschen 

Materialnummer: 356952 
 

 
Abbildung 141: Dichtung für Kontrolldeckel 

 
Werkzeuge:  Inbusschlüssel Größe 5    

Drehmomentschlüssel bis 5 Nm 
 

1. 

 
Abbildung 142: Druckluftversorgung 
abschalten 

 

2. 

 
Abbildung 143: Schraubverbindung lösen 

 Schalten Sie die Druckluftversorgung 
aus. 

 Unverlierbare Schrauben (4x) des 
Kontrolldeckels lösen und aus dem 
Messaufsatz heraus drehen. 
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3. 

 
Abbildung 144: Dichtung Kontrolldeckel 
entnehmen 

4. 

 
Abbildung 145: Dichtfläche Kontrolldeckel 

 Kontrolldeckel beiseite legen. Entsorgen 
Sie die Dichtung gemäß nationaler 
Entsorgungsrichtlinien. 

 Reinigen Sie die Dichtfläche für die 
Dichtung des Kontrolldeckels.  
 

    

5. 

 
Abbildung 146: Dichtung Kontrolldeckel 
auflegen 

6. 

 
Abbildung 147: Kontrolldeckel montieren 

 Führen Sie die Dichtung über die beiden 
Zylinderstifte an die Dichtfläche heran. 

 
 

Montieren Sie den Kontrolldeckel mit den 
unverlierbaren Schrauben vor.  

7. 

 
Abbildung 148: Schraubenverbindung 
anziehen 

8. 

 
Abbildung 149: U-Rohr-Manometer an 
Kontrolldeckel 

 Ziehen Sie die unverlierbaren 
Schrauben überkreuzend mit 
Drehmoment 4,5 Nm an. 
 

 Schalten Sie die Druckluftversorgung des 
Ölnebeldetektors ein. 
Stellen Sie den Unterdruck am 
Messaufsatz ein (siehe Kapitel 7.10.1). 
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10.1.6. Dichtung für Montageplatte austauschen 

 
Materialnummer: 356951 
 

 
 

Abbildung 150: Dichtung für Montageplatte 

Werkzeuge:  Inbusschlüssel Größe 4 
   Drehmomentschlüssel bis 5 Nm 
 

1. 

 
Abbildung 151: Spannungsversorgung 

abschalten 

2. 

 
Abbildung 152: Verbindungsschlauch 
demontieren 

 Schalten Sie die Druckluft- und 
Spannungsversorgung des 
Ölnebeldetektors aus. 
 

 Ziehen Sie den Verbindungsschlauch am 
Messaufsatz ab und schieben ihn 
beiseite. 

3. 

 
Abbildung 153: Steckverbindung lösen 

4. 

 
Abbildung 154: Schrauben MAS lösen 

 Lösen Sie die Steckverbindung 
linksseitig durch Drehen gegen den 
Uhrzeigersinn. Schieben Sie die Leitung 
beiseite. 

 Lösen Sie die acht 
Schraubverbindungen. Drehen Sie die 
Schrauben heraus und entsorgen diese. 
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ACHTUNG! 
Messaufsatz kann herunterfallen. 
Stoß- und Quetschgefahr. 
➔ Messaufsatz mit einer Hand 

festhalten. 
5. 

 
Abbildung 155: Messaufsatz entnehmen 

6. 

 
Abbildung 156: Dichtung auflegen 

 Nehmen Sie den Messaufsatz ab legen 
ihn zur Seite. Entnehmen Sie die 
Flachdichtung. Entsorgen Sie die 
Dichtung gemäß nationaler 
Entsorgungsrichtlinien. 

 Legen Sie die neue, mitgelieferte 
Dichtung auf die Rückseite des 
Messaufsatzes auf. Sichern Sie die 
Dichtung, indem Sie zwei der acht 
mitgelieferten Schrauben an den vier 
äußeren Bohrungen durchstecken. 
 
 

7. 

 
Abbildung 157: Messaufsatz montieren 

8. 

 
Abbildung 158: Schrauben anziehen 

 Montieren Sie den Messaufsatz mit der 
Flachdichtung. Schrauben Sie die acht 
Schrauben handfest ein. 
 

 

 
 
 
 

 

Ziehen Sie die Schrauben überkreuzend 
mit dem Drehmoment 4,5 Nm an. 

WARNUNG! 
Ein zu geringes Drehmoment kann die 
Dichtwirkung negativ beeinflussen. 
Explosionsgefahr. 
➔ Schrauben mit Drehmoment 

anziehen. 
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9. 

 
Abbildung 159: Steckverbinder anziehen 

10. 

 
Abbildung 160: Verbindungsschlauch 

montieren 

 Montieren Sie den Steckverbinder. 
Drehen Sie den Steckverbinder im 
Uhrzeigersinn fest. 
 

 Führen Sie den Druckluftschlauch bis 
Anschlag wieder in die 
Steckverschraubung ein. 
 
 
 

11. 

 
Abbildung 161: Spannungs- & 

Druckluftversorgung einschalten 

12. 

 
Abbildung 162: U-Rohr-Manometer 

 Schalten Sie die Druckluft- und 
Spannungsversorgung wieder ein. 

 Stellen Sie den Unterdruck am 
Messaufsatz ein (siehe Kapitel 7.10.1). 
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10.1.7. Verschlussschraube austauschen 

 
Materialnummer: 366604 
 

 
Abbildung 163: Verschlussschraube 

Verschlussschraube austauchen wenn eine sichtbare Abnutzung an dem verbauten O-Ring 
zu erkennen ist.  
 
 
Werkzeug: Inbusschlüssel Größe 6 
  Drehmomentschlüssel bis 20 Nm 
 
 

1. 

 

2. 

 
 Abbildung 164: Verschlussschraube entfernen 

Verschlussschraube an Kontrolldeckel 
des Messaufsatzes heraus drehen und 
entsorgen gemäß nationaler 
Entsorgungsrichtlinien. 

 

 
 

Abbildung 165: Verschlussschraube eindrehen 

 
Neue Verschlussschraube in den 
Kontrolldeckel eindrehen und mit einem 
Drehmoment von 15Nm festziehen.  
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10.2. Instandsetzen durch Schaller Automation 

Im Falle eines defekten Ölnebeldetektors oder einer Fehlfunktion an diesem Gerät wenden 
Sie sich bitte an Schaller Automation oder einen authorisierten Service-Partner. Die 
Kontakdaten finden Sie im Anhang. Besuchen Sie unsere Homepage und finden Sie Ihren 
nächstgelegenen Service Partner. 
https://schaller-automation.com/partner/ 
 
 

10.3. Außerbetriebnahme und Demontage 

Die Außerbetriebnahme des Ölnebeldetektors erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur 
Inbetriebnahme (siehe Kapitel 7) 
 
 
11.  Lagerung 

Siehe Kapitel 1 Technische Daten und Lieferumfang . 
 
 
12. Verpackung 

Die Verpackungsmaterialien sind nach den üblichen nationalen Richtlinien durch den 
Betreiber zu entsorgen gemäß nationaler Entsorgungsrichtlinien. 
 
  

https://schaller-automation.com/partner/
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13. Ersatzteile 

13.1. Ersatzteil-Liste VN2020 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

Abbildung 166: Positionsübersicht der Ersatzteile VN2020 
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Ersatzteile VN2020 

Pos. Materialnummer Beschreibung Anzahl Kit Nr 

10 290043 Ersatzteilsatz für Klemmenkasten 1 - 

20 270045 Lithiumbatterie mit Diode 1 - 

30 290044 * Ersatzteilsatz für Messaufsatz VN2020 1 - 

40 290025 Ersatzteilsatz für Verbindungsschlauch 1 - 

50 356952 
 
Dichtung für Kontrolldeckel 

 
1 

155006 
/ 

155004 

60 366717 
 
Filterpatrone 

 
1 

155006 
/ 

155004 

70 

273456 
Filter-Regelventil (Durchfluss links nach 
rechts) 

1 - 

273461 
Filter-Regelventil (Durchfluss rechts nach 
links) 

1 - 

80 356950 
 
Dichtung für Anschlusskasten 

 
1 

155006 
/ 

155004 

90 356951 Dichtung für Montageplatte 1  

100 366604 Verschlußschraube 1  

110 200211 Federsystem oben 2  

120 200212 Federsystem unten 2  

130 436513 Sicherung 1  

140 480824 Senkschraube M3x12 4  

150 365193 Faltenbalg 2  

 

(*) : Bitte füllen Sie das Formblatt zur Erfassung der Gerätedaten bei Anfrage von 
Messaufsatz Ersatzteil aus und senden Sie dieses an Schaller Automation oder einen 
authorisierten Service-Partner. Die Kontakdaten finden Sie im Anhang. Besuchen Sie unsere 
Homepage und finden Sie Ihren nächstgelegenen Service Partner. 
https://schaller-automation.com/partner/ 
  

https://schaller-automation.com/partner/
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13.2. Ersatzteil-Liste VN2020 Ex 

 
 
 
 
 
 

 
 

Abbildung 167: Positionsübersicht der Ersatzteile VN2020Ex 
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Ersatzteile VN2020 EX 

Pos. Materialnummer Beschreibung Anzahl Kit Nr 

10 290043 Ersatzteilsatz für Klemmenkasten 1 - 

20 270045 Lithiumbatterie mit Diode 1 - 

30 290045* 
Ersatzteilsatz für Messaufsatz VN2020 
EX 

1  

40 290025 Ersatzteilsatz für Verbindungsschlauch 1  

50 356952 
Dichtung für Kontrolldeckel 1 155006 

/ 
155004 

60 366717 
Filterpatrone 1 155006 

/ 
155004 

70 

273456 
Filter-Regelventil (Durchfluss links nach 
rechts) 

1  

273461 
Filter-Regelventil (Durchfluss rechts 
nach links) 

1  

80 356950 
Dichtung für Anschlusskasten 1 155006 

/ 
155004 

90 356951 Dichtung für Montageplatte 1  

100 366604 Verschlußschraube 1  

110 200211 Federsystem oben 2  

120 200212 Federsystem unten 2  

130 436513 Sicherung 1  

140 480824 Senkschraube M3x12 4  

150 365193 Faltenbalg 2  

 

(*) : Bitte füllen Sie das Formblatt zur Erfassung der Gerätedaten bei Anfrage von 
Messaufsatz Ersatzteil aus und senden Sie dieses an Schaller Automation oder einen 
authorisierten Service-Partner. Die Kontakdaten finden Sie im Anhang. Besuchen Sie unsere 
Homepage und finden Sie Ihren nächstgelegenen Service Partner. 
https://schaller-automation.com/partner/ 
 
  

https://schaller-automation.com/partner/
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13.3. Wartungssatz (4.000/8.000/12.000 Stunden) 

Materialnummer: 155006 
 

 
 

Abbildung 168: Wartungssatz 

 
Wartungssatz VN2020 und VN2020 EX 

 

Position Materialnummer Beschreibung Anzahl 

1 366717 Filterpatrone 4 

2 356952 Dichtung für Kontrolldeckel 3 

3 356950 Dichtung für Anschlusskasten 1 

4 356951 Dichtung Montageplatte 1 

 
13.4. Reinigungs-Satz  

Materialnummer: 151482 
 

 
Abbildung 169: Reinigungs-Satz 

Position Materialnummer Beschreibung Anzahl 

1 190003 Düsen-Reinigungsnadel * 1 

2 452176 Wattestäbchen 20 

3 270090 Flasche 10ml mit Reinigungsmittel  1 

(*)Nicht für VN2020 zu verwenden  

1 

2 3 

4 
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13.5. Service-Satz für VN2020 (16.000 Stunden / 24 Monate) 

Materialnummer: 155004 
 

ACHTUNG! 
Gerät kann frühzeitige Fehlermeldung auslösen 
Frühzeitiger Ausfall und Garantieverlust 
➔ Der Service-Satz und die damit verbundenen Service-Arbeiten am 

Ölnebeldetektor dürfen nur von einem autorisierten Schaller-Service-Partner 
oder hierfür geschultem Personal durchgeführt werden.  

 
 
 
 
 
 
 

 
 

Abbildung 170: Service-Satz VN2020 / VN2020 Ex 
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Service-Satz VN2020 / VN2020 Ex 
 

Position Materialnummer Beschreibung Anzahl 

1 356951 Dichtung für Montageplatte 1 

2 356950 Dichtung für Anschlusskasten 1 

3 356952 Dichtung für Kontrolldeckel 1 

4 366604 Verschlußschraube 1 

5 200211 Federsystem oben 2 

6 200212 Federsystem unten 2 

7 365193 Faltenbalg 2 

8 480824 Senkschraube M3x12 4 

9 366717 Filterpatrone 1 

10 270045 Lithiumbatterie mit Diode 1 
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14. Zubehör VN2020 / VN2020 Ex 

 
14.1. U-Rohr Manometer 

 
Materialnummer: 270532 
 

 
Abbildung 171: U-Rohr Manometer  

Position Materialnummer Beschreibung Anzahl 

1 270539 Manometer-Anschlußschlauch (1m) 1 

2 365580 Schnellverschr.Typ:ACK-1/4-PK6 1 

3 365283 Schnellverschlusskupplung NW 7,2 G1/4 1 

4 200548 U-Rohr Manometer II 1 

5 270089 Flasche 100ml mit entspanntem Wasser 1 
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14.2. Differenzdruckmessgerät 

 
Materialnummer: 151800 

 
 

Abbildung 172: Differenzdruckmessgerät 

 

Position Materialnummer Beschreibung Anzahl 

1 436100 Differenzdruckmessgerät  1 

2 270808 Verbindungsschlauch 1 

 
Schnellverkupplung (365283) kann separat bestellt werden wenn nicht vorhanden. 
 

14.3. Smoketest-Box  

 
Materialnummer: 151780 
 
Um Rauchröhrchen nachzufüllen Teil Nr 272059 bestellen. 
 

 
 

Abbildung 173: Smoketest-Box 
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14.4.  Service box für VN2020 

 
Materialnummer: 151906 
 
Die Box behinhaltet alle Werkzeuge die für die Inbetriebnahme und für die Wartung benötigt 
werden. Um Rauchröhrchen nachzufüllen Teil Nr 272059 bestellen. 
 
 
 
 

 
 

Abbildung 174: Service Box 
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Position Materialnummer Beschreibung Anzahl 

1 450420 Rauchröhrchen 6 

2 450421 Rauch-Handpumpe 1 

3 185303 Bedienungsanleitung Rauchröhrchen 1 

4 270089 Flasche 100ml mit entspanntem Wasser 1 

5 365193 Faltenbalg 2 

6 480824 Zyl.Schr. ISO 10642 - M3 x 12 4 

7 366655 Steckverschraubung QS-G¼-6 1 

8 366633 Steckverschraubung QS-10-6  1 

9 366717 Filterpatrone 5µm 4 

10 200211 Federsystem oben MAS 2 

11 200212 Federsystem unten MAS 2 

12 270704 
Robustaschlauch Stück Länge 
100mm; ø6mm 

1 

13 270705 
Robustaschlauch Stück Länge 
100mm; ø10mm 

1 

14 270493 Schnellverschlußkupplungs-Set 1 

15 356950 Dichtung für Anschlusskasten 2 

16 356951 Dichtung für Montageplatte 2 

17 356952 Dichtung für Kontrolldeckel 4 

18 200548 U-Rohr Manometer II 1 
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16. Kontakt 

 
 
SCHALLER Automation 
Industrielle Automationstechnik GmbH & Co. KG 
Industriering 14 
66440 Blieskastel, Germany 
Phone: +49 6842 508 0 
Fax: +49 6842 508 260 
E-Mail: info@schaller.de 
Website: www.schaller-automation.com 
 
 
 
Schaller Automation LP 
811 Shotgun Road 
Sunrise, FL 33326 
United States of America 
Phone: +1 954 794 1950 
Mobile: +1 561 289 1495 
Fax: +1 954 794 1951 
E-Mail: info@schalleramerica.com 
 
 
 
Schaller Automation Pte Ltd. 
114 Lavender Street 
#09-93 CT Hub 2 
Singapore 338729 
Phone: +65 6643 5151 
Mobile: +65 9788 7550 
Fax: +65 6643 5150  
E-Mail: info@schallersingapore.com 
Website: www.schaller.sg 
 
 
 
Schaller Automation – China 
Room 401, Juyang Mansion No. 1200 
Pudong Avenue, 
Shanghai 200135, P.R.China 
Phone: +86 21 5093 7566 
Mobile: +86 1390 1890 736 
Fax: +86 21 5093 7556 
E-Mail: info@schallerchina.cn 
 
 
 
Alle unsere zertifizierte Partner finden Sie auf unsere Homepage unter  : 
 

https://schaller-automation.com/partner/ 
  

tel:+4968425080
mailto:info@schaller.de
http://www.schaller-automation.com/
tel:+19547941950
tel:+15612891495
mailto:info@schalleramerica.com
tel:+6566435151
tel:+6597887550
mailto:info@schallersingapore.com
http://www.schaller.sg/
tel:+862150937566
tel:+8613901890736
mailto:info@schallerchina.cn
https://schaller-automation.com/partner/
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17. Änderungshistorie 

 

Version Änderung Datum 
Geändert 

durch 

1.0 Release 19.12.2019 Adams, P. /  
Höh, S. 

1.1 • Tabelle für Änderungshistorie hinzugefügt 

• S.12: Positionsnummer 11 verschoben 

• S.14: Positionsnummern für Luftstrahlpumpe, 
LED-Anzeige und Klemmenkasten aktualisiert 

• S.22 & 23: Sicherheitshinweis ergänzt und 
Sicherheitshinweise neu strukturiert  

• S.28: Abbildung Ansaugtrichter überarbeitet 

• S.46: Service-Kit durch Rauchtest-Kasten 
ersetzt 

• S.53: Wartungsschritte 6-8 bei 6 und 18 
Monaten entfernt; Hinweis und Notiz für 
Überprüfung der Faltenbälge eingefügt 

• S.67: Schritt 9 Drehmomentangabe von 2,5 auf 
2,6 Nm geändert 

• S.82: Größe des Inbusschlüssel von 5 auf 6 
geändert; Bild aktualisiert 

• S.83: Text und Adresse Hompage in Kapitel 
10.2 ergänzt 

• S.84 & 85: Pos. 70, Filter-Regelventil mit 
Flussrichtung rechts nach links ergänzt 

• S.86: Dichtung für Montageplatte im 
Wartungssatz ergänzt; Anzahl Dichtung 
Anschlusskasten reduziert; Bild aktualisiert 

• S.87: Filterpatrone im Service-Satz ergänzt; Bild 
aktualisiert 

• S.88: Anzahl der Rauchröhrchen für 272059 
ergänzt 

• S.93: Grafische Überarbeitung und Bild VN2020 
aktualisiert 

• S.95: Korrektur EC zu EG bei EG-Richtline 
2004/108/EG 

13.03.2020 Adams, P. /  
Höh, S. 

1.2 • S.84: Pos. 160+170 aus Bild entfernt, 
Ersatzteilliste angepasst 

• S.85: Pos. 160+170 aus Bild entfernt, 
Ersatzteilliste angepasst 

• S.88: Bilder für Zubehörteile hinzugefügt 

• S.36 Entfernung Text „Komma“ 

• S.40: Text für Anzeige relative Opazität 
angepasst 

• S.49+50: Korrektur der Fehlercodes sowie der 
Überarbeitung des Textes bzgl. der Test-LED, 
diese Passage wurde vom alten System 
übernommen aber nicht angepasst 
 
 

 

01.06.2021 Hönninger, J. 
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2.0 • Alle Seiten Format Blatt und Layout 

• Allgemeine Änderungen in Form von Text und 
Bilder 

• S.53 : Kap. 8.2.7 & 8.2.8 Temperatur Änderung 

• S.54 : Kap. 8.2.12 & 8.2.13 richtiger Verweis 
angegeben.  

• S.56: Aktualisierung Service Tabelle 

• S.57: Kap. 9.1.3 Bilder & Text überarbeitet 

• S.60: Kap. 9.1.4 eingeführt 

• S.63: Kap. 9.1.5 Bilder & Text überarbeitet 

• S.64: Kap. 9.1.6 Bilder & Text überarbeitet 

• S.68: Kap. 9.1.7 Text überarbeitet 

• S.68: Kap. 10.1.1 Bilder & Text überarbeitet 

• S.72: Kap. 10.1.2 Bilder & Text überarbeitet 

• S.77: Kap. 10.1.3 Bilder & Text überarbeitet 

• S.80: Kap. 10.1.4 Bilder & Text überarbeitet 

• S.81: Kap. 10.1.5 Bilder & Text überarbeitet 

• S.83: Kap. 10.1.6 Bilder & Text überarbeitet 

• S.86: Kap. 10.1.7 Bilder & Text überarbeitet 

• S.88-89: Aktualisierung der E-Teile Tabelle 
VN2020 

• S.96-97: Aktualisierung der E-Teile Tabelle 
VN2020 EX 

• S.92: Neues Wartungskit 155006 eingführt 

• S.93: Neues Service-Satz 155004 aktualisiert. 

• S.95: U-Rohr Manometer E-Teil eingeführt 

• S.96: TN 151800 und 151780 eingeführt 

• S.97: Service Box 151906 eingeführt 

• S90/92/95 : TN 1000045 durch 270045 ersetzt. 
 

01.12.2021 G. Kornatz 

2.1 • S.52: Kap. 8.2 überarbeitet 

• S.53-54: Kap. 8.2.1 - 8.2.15 überarbeitet bzw. 
ergänzt 

27.06.2022 J. Hönninger 
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EG-Konformitätserklärung 
 

Gemäß der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG  
Anhang II A 

 
 
Hiermit erklären wir, dass die nachstehend bezeichnete Maschine in Ihrer Konzeption sowie 
in der von uns in Verkehr gebrachten Ausführung den grundlegenden Sicherheits- und 
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtline 2006/42/EG entspricht. 
 
Hersteller:    SCHALLER AUTOMATION 

Industrielle Automationstechnik GmbH & Co. KG 
Industriering 14 
66440 Blieskastel 

Art des Geräts:   Ölnebeldetektor (ÖND) 
Typenbezeichnung:   VISATRON® VN2020 / VN2020 EX 
Bestimmungsgemäße Verwendung: Erkennung und Anzeige von Ölnebel bei Großmotoren 
Seriennummer:   0719025000 / 1219028000 
Baujahr:    2019 

Kennzeichnung:   0637  | | (2G) [Ex op is IIB T4 Gb] 
 
Es wird weiterhin die Übereinstimmung mit weiteren, für das Produkt geltenden Richtlinien 
erklärt: 

• EG-Richtline 2004/108/EG (EMV-Richtlinie) 

• EG-Richtline 2014/34/EU (ATEX-Richtlinie) 
 
Angewandte, harmonisierte Normen: 

• EN ISO 12100:2010-11  

• EN ISO 4414:2010-11 

• EN 60529:2014-09 

• EN 61000-6-1 

• EN 61000-6-2 

• EN 61000-6-3 

• EN 61000-6-4 

• EN IEC 60079-0:2018 

• EN 60079-28:2015 
 
Angewandte nationale Normen und technische Spezifikationen: 

• IACS UR M10: Rev.4 2013 

• IACS UR M67: Rev.2 2015 

• IEC 60079-0 (2017) und IEC 60079-28 (2015) 
 
Diese EG-Konformitätserklärung verliert ihre Gültigkeit, wenn 

• die Maschine ohne unsere schriftliche Zustimmung umgebaut, verändert oder 
zweckentfremdet eingesetzt wird. 

• gegen die Anweisungen der Betriebsanleitung gehandelt wird. 
 
 
 
   
D-Blieskastel 19/12/2019  Stephan Schaller 

Ort, Datum  (Geschäftsführer) 
 


