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VERSIONSHISTORIE UND ANDERUNGSVERMERKE

Version

Anderung Datum Autor
0.223 Erstausgabe 25.02.2023 P. Emser
o Uberarbeitung des gesamten Inhalts und Anpassung an den
normativen Standard.
= Die technische Funktionalitdt und Eigenschaften des
Gerétes, bleiben von den Anderungen ausgenommen!
1.0 07.07.2026 J. Wahl
e Neugliederung und inhaltliche Anpassung aller Kapitel
e Erganzung weiterer Kapitel
o Neues Layout mit iberarbeiteter Formatierung
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1 Hinweise zur Montageanleitung
Diese Anleitung ist eine Originalmontageanleitung, angelehnt an die EU-Verordnung
2023/1230 und gliedert sich in einen Text- und Bildteil. Sie enthalt wichtige
Informationen zur Montage des Produkts, insbesondere Sicherheits- und Warnhinweise.

Die Anleitung zunachst bitte sorgfiltig durchlesen und sicher aufbewahren!

1.1 Symbole in dieser Montageanleitung

In dieser Anleitung werden im Text unterschiedliche Kennzeichnungen und Symbole
verwendet. Diese sind wie folgt erlautert:

Nummerierte Handlungsschritte:
» Handlungsaufforderung
M Ergebnis einer Handlungsfolge
e Symbol fiir eine Auflistung
1. Aufzdhlungen

= Verweis auf ein Kapitel oder eine Abbildung

Displaytext

@ Zusatzliche Informationen und Hinweise

@ Umwelt- und Energiespartipps

& In Warnhinweisen werden unterschiedliche Warnsymbole verwendet. Beachten
Sie dazu die Erklarungen und Hinweise im Kapitel. = Kap. 2 Sicherheitshinweise

1.2 Gultigkeit der Montageanleitung

Diese Montageanleitung gilt fir das Produkt:

im Folgenden ,Gerat" genannt.

1.3 Mitgeltende Unterlagen und Vorschriften

In Verbindung mit dieser Montageanleitung, sind weitere Unterlagen gultig und
zwingend zu beachten:

» Betriebsanleitung BEAROMOS® 2020, in der jeweils aktuell gliltigen Fassung
und diversen Ubersetzungssprachen (Dokumenten- Nr.: 183007)

» Bei erganzenden Bauteilen sind die dort mitgelieferten Anleitungen zu
beachten.

1.4 Digitale Montageanleitung (Online MA)

Die Ihnen vorliegende Montageanleitung, ist in der jeweils aktuellen Fassung auch
jederzeit online verflgbar. Diese finden Sie unter:

Montageanleitung | Schaller Automation (schaller-automation.com)
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Wahlen Sie hierzu auf unserem Online- Portal die Anleitung, passend zu Ihrem Produkt,
aus und starten Sie anschlieRend den Download mit dem - Symbol. AbschlieRend
6ffnet sich das Dokument automatisch in Ihrem Browser. ==

1.5 Personalqualifikation

Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung des Gerates, diirfen nur
durch entsprechendes Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Durch den Betreiber ist daher sicherzustellen, dass das Personal fur die, in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Arbeiten/Tatigkeiten Uber die entsprechende
Qualifikation verfligt und den Inhalt der Montageanleitung vollstandig versteht.

Der Betreiber muss den Verantwortungsbereich, die Zustandigkeit und die
Uberwachung des Personals hierzu im Vorfeld definieren und regeln.

1.6 Aufbewahrung der Unterlagen

» Diese Anleitung, sowie alle mitgeltenden Unterlagen, sind zentral und gut
aufzubewahren, damit sie am Einsatzort dem Fachpersonal jederzeit zur
Verfligung stehen.

» Die Unterlagen sind vollstandig an nachfolgende Besitzer zu ibergeben.

1.7 Rechtliche Information zum Produkt

Fir alle Fragen und Aktivitaten, welche sich im rechtlichen Zusammenhang mit dem
genannten Produkt ergeben, kontaktieren Sie vorab bitte SCHALLER Automation:

SCHALLER Automation (Headquarter)
Industrielle Automationstechnik GmbH & Co. KG
Industriering 14

66440 Blieskastel / Saarland

Deutschland

Tel.: +49 (0) 6842 508-0
Fax: +49 (0) 6842 508-260

Email: info@schaller.de
Website: www.schaller-automation.com

1.8 Verwendete GroRen und Einheiten

Die nachfolgende Tabelle nimmt Bezug auf die, in der Montageanleitung verwendeten
Grolen und Einheiten. Wir behalten uns vor, die Tabelle je nach Bedarf zu erweitern,
bzw. anzupassen.

GroRe Einheit
Langen mm, m
Masse g, kg,
Temperatur °C, K
Beschleunigung (Vibration) g, m/s?
Drehmoment (M) Nm
Schutzart IP

Tabelle 2 : Verwendete Groflien und Einheiten
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2 Sicherheitshinweise

2.1 Verwendete Hinweis-, Warn- und Gebotsschilder

In der vorliegenden Montageanleitung werden nachfolgenden Symbole und Zeichen
gemaf DIN EN ISO 7010 und DIN 4844-2 verwendet:

Erklarung

Warnung vor einer Gefahrenstelle

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Warnung vor Gefahr durch heif3e Oberflache

Warnung vor Gefahr des ungewollten Einzugs
(von Korperteilen)

Warnung vor Quetschgefahr (von Kérperteilen)

Warnung vor Rutsch-, Stolper- und Sturzgefahren, welche durch
die Arbeitsumgebung entstehen

OB B o B >

Gebot, Anlage vor Wartung und Reparatur spannungsfrei schalten
Gebot, vor Arbeiten und Benutzung erden

Personliche Schutzausriistung (PSA) benutzen

Gebot, Betriebsanleitung, bzw. Anweisung beachten

Hinweis: Wichtige Information!

Hinweis: Handlung erforderlich!

Tabelle 3 : Hinweis-, Warn- und Gebotsschilder

Teilenummer 153205 ¢ Version 1.0
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2.2 Aligemeine Sicherheitshinweise

Die grundlegenden Sicherheitshinweise umfassen Anweisungen, die grundsatzlich fur
den sicheren Betrieb oder fur die Erhaltung des sicheren Zustandes des Gerates gelten.

Wenn die nachfolgenden Sicherheitshinweise nicht beachtet werden, kdnnen
e Personenschaden, Umweltschaden oder Sachschaden die Folge sein,
e wichtige Funktionen des Gerates versagen,
e vorgeschriebene Methoden zur Wartung und Instandhaltung versagen,

e jegliche Schadenersatzanspriiche verloren gehen.

/N VORSICHT

Sichere und sachgemaBe Anwendung des Gerates

» Lesen Sie die Betriebsanleitung und weitere produktbegleitende Unterlagen
sorgfaltig durch und bewahren Sie sie fur spatere Verwendungen an
geeigneter Stelle auf.

» Fir Reparatur- und Service- Arbeiten sind die Hinweise aus der
Betriebsanleitung zu beachten.

HINWEIS

Personliche Schutzausriistung

Bei Arbeiten am Gerat ohne Schutzausristung, kann es zu schweren
Koérperverletzungen kommen. GemaR der arbeitsplatzbezogenen PSA sind folgende
Schutzausristungen zu benutzen, bzw. empfohlen:

» Schutzhandschuhe DIN EN 388:2016, Mechanische Risiken, 2341X und DIN

EN 407:2020-06, Thermische Risiken, X1XXXX.

» Schutzbrille DIN EN 166, bzw. DIN EN 170.

» Schutzhelm DIN EN 397; DIN EN 50365.

» Sicherheitsschuhe gemafll Norm DIN EN ISO20345.

GEFAHR

Funktionsstérung

Beim Betreiben des Gerates mit einer Funktionsstorung besteht Lebensgefahr und es
kann zu Umweltschaden und/oder zu Sachschaden am Gerat kommen.

» Das Gerat ist bei einer Funktionsstérung sofort aul3er Betrieb zu nehmen.

4\ GEFAHR

Larmbelastigung
An der Anbauposition des Gerates herrscht eine hohe Gerduschemissionen, infolge

des Motorbetriebs und kann Schaden am Gehdr und Umweltbelastigung verursachen.

» Wahrend des Motorbetriebs einen geeigneten Gehoérschutz tragen.
» Die gesetzlichen Vorschriften zum Schutz vor Larm beachten.

=]
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A GEFAHR

Mechanische Gefahren
Schwere Verletzungen, infolge fehlerhafter Montage, bzw. Installation.
» Die Installation und Demontage des Gerates, ist nur bei abgeschaltetem Motor
gestattet und sieht die vollstandige Anbringung aller Bauteile zwingend vor.
» Das Gerat / Sensor muss gemalf Kapitel 6 dieser Anleitung zentrisch
ausgerichtet werden, da ansonsten die Beschadigung der Sensorwelle
mdglich- und infolge eine Beschadigung des Motors nicht auszuschliel3en ist.
Verwenden Sie hierzu zwingend den, im Lieferumfang enthaltenen
Zentrierdorn.
» Das Gerat darf nicht gestrichen, lackiert oder anderweitig verandert werden
» Esist ausschlieRlich geschultem Fachpersonal erlaubt, Montage, Installation
und Inbetriebnahme des Gerates durchzufuhren.
» Es kénnen Rutsch-, Stolper- und Sturzgefahren durch die Arbeitsumgebung
entstehen. Diese sind zu minimieren, bzw., ganzlich auszuschlief3en.

> >

4\ GEFAHR

Elektrische Gefahren

Elektrische Beschadigung des Gerates bei Schweillarbeiten am Motor, infolge
Uberspannung.

» Vor Beginn der Arbeiten, das Gerat spannungsfrei schalten.

Elektrische Beschadigung des Gerates bei Installation und Demontage des Gerates.
» Vor Beginn der Arbeiten, das Gerat spannungsfrei schalten.

Elektrische Beschadigung bei Reparaturarbeiten am Gerat
» Vor Beginn der Arbeiten, das Gerat spannungsfrei schalten.

A\ GEFAHR

Verbrennungsgefahr

In Abhangigkeit von den genutzten Medien, dem Einbauort und der Betriebsart,
kénnen die Gerateoberflachen und die verbundenen Anlagenteile heil® werden. Durch
die Hitze kann es zu schweren Koérperverletzungen kommen.

» Auf ausreichende Abkiihlung der Oberflachen achten.

» Schutzeinrichtungen einbauen, die das Beriihren des Gerates verhindern.

» Zulassige Umgebungstemperatur Ta (wahrend des beabsichtigten
Einsatzzwecks) beachten: +5°C < Ta < +70°C.

» Geeigneter Handschutz benutzen.

P GSPP> B P

©

Montageanleitung « BEAROMOS® 2020 ,Kurze Adaption® « Sensor zur Gleitlageriberwachung

Teilenummer 153205 ¢ Version 1.0



SICHERHEITSHINWEISE SCHALLER

AUTOMATION

Verletzungsgefahr durch bauliche Veranderungen
Eigenméachtiges Andern oder Entfernen von Funktionsteilen, gefahrdet die Funktion
wichtiger Sicherheitsbauteile und kann zu schweren Sach- oder Umweltschaden und
zu schweren Verletzungen bis hin zum Tod fuhren.

» Gesetzliche Vorschriften sind zu beachten und einzuhalten.

» Nur zulassige und geeignete Komponenten und Ersatzteile verwenden.

HINWEIS

Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten

Der Betrieb des Gerates ist nur in einem einwandfreien Zustand sicher. Der Betreiber
ist fir den ordnungsgemafen und sicheren Zustand des Gerates verantwortlich, d. h.
» Die vorgeschriebenen Inspektionen und Wartungsarbeiten regelmafig
durchflihren lassen.
» Vor dem Betrieb die vorgeschriebenen Kontrollen durchfiihren.

10 Montageanleitung * BEAROMOS® 2020 ,Kurze Adaption® « Sensor zur Gleitlageriberwachung
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3 Komponentenubersicht und Beschreibung

» Fiur Kurbelwellenabstiande < 300 mm (kurze Adaption)
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Abb.: 1: Vollstdndige Komponenteniibersicht, BEAROMOS® 2020
1: Sensoreinheit BEAROMOS® 2020 2: Tragrohr -
3: Kupplungswelle (kurze Ausfiihrung) 4: Kurbelwellenadapter (kundenspezifisch)
5: Tragrohrdichtung (Lieferumfang) 6: Rohr- Klappstecker
7: M12 Anschluss- Stecker 8: BEAROMOS® 2020 Kurbelwellen- Dichtsystem
9: Tragrohrdichtung (Lieferumfang) 10: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu)
11: Flachdichtung (auf Anfrage erhéltlich) 12: Motorwand
WICHTIGER HINWEIS
Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten
Der Betrieb des Geréates ist nur in einem einwandfreien Zustand sicher. Der Betreiber
ist fur den ordnungsgemafen und sicheren Zustand des Gerates verantwortlich, d. h.
» Die vorgeschriebenen Inspektionen und Wartungsarbeiten regelmafig
durchfuhren lassen.
» Vor dem Betrieb die vorgeschriebenen Kontrollen durchfiihren.
Montageanleitung * BEAROMOS® 2020 ,Kurze Adaption* » Sensor zur Gleitlageriiberwachung 11
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Das Geréat besteht in der kurzen Variante (Standardausfiihrung) gemaf obiger
Abbildung aus der Sensoreinheit (D), dem Tragrohr (@) mit Dichtungselement (®) und
dem optional erhaltlichen BEAROMOS® 2020 Kurbelwellen- Dichtsystem (®, = Kap. 4.2
Montage, BEAROMOS® 2020 (Ausfiihrung mit Kurbelwellen- Dichtsystem)), welches unmittelbar an
den Motorwanddeckel (@) montiert-, bzw. dieser wiederrum an der Motorwand (12)
fixiert wird. Zwischen Motorwanddeckel (@) und Motorwand (42) wird eine
Flachdichtung (49) eingelegt.

Es besteht seitens des Kunden die Mdglichkeit, den vorhandenen Motorwanddeckel
entweder eigens nach Zeichnungsvorgaben von Schaller Automation gemaf Kapitel 4.2
(= Kap. 4.2 Montage, BEAROMOS® 2020 (Ausfiihrung mit Kurbelwellen- Dichtsystem)) mechanisch
anzupassen, oder bei Schaller Automation als bereits angepasste Komponente zu
beziehen.

Die Kupplungswelle (®, kurze Ausfiihrung), verbindet die Sensoreinheit (D) mit der
Kurbelwelle, mittels einem kundenspezifischen Kurbelwellenadapter (@) und stellt dabei
den geforderten axialen Abstand zwischen der Sensoreinheit und dem Motorwand-
deckel her. Hierbei besteht seitens des Kunden die Méglichkeit, den Kurbelwellen-
adapter entweder eigens nach Zeichnungsvorgaben von Schaller Automation
herzustellen oder bei Schaller Automation als bereits angepasste Komponente zu
beziehen.

Die Kupplungswelle und der Kurbelwellenadapter werden abschlieltend durch einen
Rohr- Klappstecker (®) gemeinsam fixiert. Der Rohr- Klappstecker, (sog. Klappsplint)
erfillt hierbei die Aufgabe einer klassischen Bolzensicherung und ist bis zu einer
(Motor)- Drehzahl von maximal 1.500 U/min dauerhaft einsetzbar.

Der BEAROMOS® 2020 bendtigt zur Montage am Installationsort einen Mindes-
Bauraum von 200mm x 200mm x 200mm (L x B x H).

Der elektrische Anschluss (@) des BEAROMOS® 2020 befindet sich auf der Riickseite
der Sensoreinheit, an welchem die Bus-, sowie die Spannungsversorgung mittels einem
M12 Anschlussstecker angeschlossen werden.

12
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4 Montage und Installation

» Fiur Kurbelwellenabstiande < 300 mm (kurze Adaption)

HINWEISE

» Wird der Sensor gedffnet oder aufgrund von Wartungen oder Reparaturen
vom zu Uberwachenden Objekt entfernt, so sind die O-Ring Dichtungen des
Sensors zu ersetzen. Verwenden Sie hierzu den Wartungssatz ,O-Ringe*.
(Kit- Nr. 290048)

» Wird aufgrund von Wartungen oder Reparaturen die Flachdichtung entfernt,
so ist diese gegen eine neue Flachdichtung zu ersetzen.

» Dieses Kapitel erganzt die Betriebsanleitung, in ihrer jeweils aktuell gultigen
Fassung und Ubersetzungssprache, (Dokumenten- / Teile -Nummer
183007_DE) bezuglich des Kapitels 6.0 ,Montage und Installation“ um weitere

Themengebiete, bzw. detailliert bereits vorhandene Montageschritte. = Kap. 1.3
Mitgeltende Unterlagen und Vorschriften

4.1 Montage, BEAROMOS® 2020 (Ausfiihrung ohne Kurbelwellen-
Dichtsystem)

2140

Montagemaft min. 200mm /
minimum assembly dimension 200mm

125
% MontagemaR min. 200mm / Alle MaRe in [mm] /
minimum assembly dimension 200mm all dimensions in [mm]

Abb.: 2: Komponentenubersicht, BEAROMOS® 2020 (Ausfiihrung ohne Kurbelwellen- Dichtsystem)

1: Sensoreinheit BEAROMOS® 2020 2: Tragrohr
4: Kurbelwellenadapter (kundenspezifisch)

6: Rohr- Klappstecker

3: Kupplungswelle (kurze Ausfiihrung)

5: Tragrohrdichtung (Lieferumfang) )
7: M12 Anschluss- Stecker 8 Motorwanddeckel (bearbeitet / neu)

9: Flachdichtung (auf Anfrage erhaltlich) 10: Motorwand

Montageanleitung * BEAROMOS® 2020 ,Kurze Adaption* » Sensor zur Gleitlageriiberwachung 13
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Vor Montagebeginn ist zunachst nachfolgendes Bohrbild (@) am Motorwanddeckel (D)
gemal nachstehender Abbildung herzustellen:

088

Abb.: 3: Bohrbild am Motorwanddeckel, BEAROMOS® 2020

1: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu) 2: Bohrbild (Lochkreis)

» Schaller Automation haftet im Falle einer kundenseitigen Bearbeitung, bzw.
Modifikation des Motorwanddeckels nicht flir etwaige Bearbeitungsfehler oder
mechanischen Fehlfunktionen des BEAROMOS® 2020, welche nachweillich
aus dem zuvor kundenseitigem Bearbeitungsprozess entstanden sind.

Wurde sich fur eine kundenseitige Bearbeitung, bzw. Modifikation des
Motorwanddeckels (D) entschieden, so ist zunéchst vor Herstellung des Bohrbildes die
Ebenheit der Flanschflache am Motorwanddeckel zwingend zu prufen, um die
abschlief3end erforderliche Ausrichtung des Sensors zu ermdglichen.

Bei der Montage ist auf eine elektrisch leitfahige Verbindung zwischen der
Sensoreinheit (inklusive Tragrohr) und dem Motorwanddeckel zu achten. Beachten Sie
hierzu auch die Hinweise gemafR Kapitel 6.4.1 in der aktuellen Betriebsanleitung.

M Das Bohrbild am Motorwanddeckel wurde erfolgreich hergestelit!

14 Montageanleitung * BEAROMOS® 2020 ,Kurze Adaption® « Sensor zur Gleitlageriberwachung
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Die Montage der einzelnen Komponenten gemai Abb. 2, erfolgt entsprechend den
nachfolgend aufgefiihrten Arbeitsschritten:

Schritt 1: Demontage des kundenseitigen Motorwanddeckels

®7

1

1: Kurbelwelle 2: Motorwand
3: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu) 4: Befestigungsschrauben (kundenspezifisch)
5: Flachdichtung (alt)

» Losen Sie alle Befestigungsschrauben (@) und entfernen Sie anschlieRend den
Motorwanddeckel (®) und die Flachdichtung (®) von der Motorwand. (@)

» Die demontierte Flachdichtung (®) darf nicht wiederverwendet werden und ist
zu entsorgen.
= Die Ersatzdichtung kann kundenseitig beschafft-, oder alternativ bei Schaller
Automation angefragt werden.
» Bewahren Sie die Komponenten (®, @) nach der Demontage zur erneuten
spateren Verwendung ordnungsgemalf auf.

Montageanleitung « BEAROMOS® 2020 ,Kurze Adaption® « Sensor zur Gleitlageriberwachung 15
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Schritt 2a: Montage des Kurbelwellenadapters mit bereits vorhandenem
Lochkreismuster (@) in der Kurbelwelle

®—F
[
1: Kurbelwelle 2: Lochkreismuster, Kurbelwelle (Beispiel)
3: Motorwand 4: Kurbelwellenadapter (kundenspezifisch)
5: 4x Sicherungsscheibe (Beispiel) 6: 4x Schraube (Beispiel)

» Uberzeugen Sie sich vorab von der Sauberkeit der Gewindebohrungen (@) an
der Kurbelwelle (D) und entfernen Sie gegebenenfalls Schmutz und
Metallspanne.

» Montieren Sie die den Kurbelwellenadapter (@) mithilfe der
Sicherungsscheiben (®) und den Befestigungsschrauben (®) an die Stirnseite
(rote Markierung) der Kurbelwelle. (D)

WICHTIGE HINWEISE

» Wurde der Kurbelwellenadapter kundenseitig beschafft, verwenden Sie zur
Befestigung geeignete Sicherungsscheiben und Befestigungsschrauben.

» Wurde der Kurbelwellenadapter durch Schaller Automation geliefert,
verwenden Sie zur Befestigung die beiliegenden Sicherungsscheiben und
Befestigungsschrauben.

» Das erforderliche Einschraubmoment fiir die kundenspezifische
Schraubverbindung (®) entspricht, sofern keine abweichenden Angaben
vorliegen, dem maximal zuldssigen Drehmoment der eingesetzten Schraube.
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2a:2 e

1: Kurbelwelle 2: Motorwand
3: Kurbelwellenadapter montiert (kundenspez.) 4: 4x Sicherungsscheibe (Beispiel)
5: 4x Schraube (Beispiel)
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Schritt 2b: Montage bei zentraler Gewindebohrung (griine Markierung) in der
Kurbelwelle

®7

PRESS!

T
N\

SR EINNNNN\N
ml\ﬂJf

ﬁ

et

©)

NN

2b

SW41

1: Kurbelwelle 2: Motorwand
3: Kurbelwellenadapter montiert (kundenspez.)

» Uberzeugen Sie sich vorab von der Sauberkeit der zentralen Gewindebohrung
an der Kurbelwelle (), sowie vom Gewindezapfen des Kurbelwellenadapters
(®) und entfernen Sie gegebenenfalls Schmutz und Metallspanne.

» Fiihren Sie den Kurbelwellenadapter (®) durch die zentrale Offnung der
Motorwand (@) und drehen Sie anschlieRend den Gewindezapfen des

Kurbelwellenadapters (®) in die zentrale Gewindebohrung der Kurbelwelle (D)
bis auf Anschlag (PRESS!) ein.

» Zum Erreichen der Endposition des Kurbelwellenadapters (®) in der

Kurbelwelle (D), kénnen Sie bei Bedarf auch einen Gabelschliissel der GréRe
SW41 verwenden.

= Die nachfolgenden Montageschritte gelten gleichermaBen fiir die
Schritte 2a und 2b.
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Schritt 3: Montage des Motorwanddeckels (bearbeitet / neu)

N

#d N

3 \

1: Kurbelwelle 2: Motorwand
3: Kurbelwellenadapter montiert (kundenspez.) 4: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu)
5: Befestigungsschrauben (kundenspezifisch) 6: Flachdichtung (neu)

» Montieren Sie den Motorwanddeckel (@, aus Schritt 1) zusammen mit der
neuen Flachdichtung (®) wieder mit den zugehdrigen Befestigungsschrauben
(®) an die Motorwand. (@)

WICHTIGE HINWEISE

» Beijeder Montage des Motorwanddeckels, ist jeweils eine neue Flachdichtung

(®, sog. Ersatzdichtung) zu verwenden. Die Ersatzdichtung kann
kundenseitig beschafft-, oder alternativ bei Schaller Automation angefragt
werden.

» Das erforderliche Einschraubmoment fir die kundenspezifischen
Schraubverbindungen (®) entspricht, sofern keine abweichenden Angaben
vorliegen, dem maximal zuldssigen Drehmoment der eingesetzten Schraube.
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\\\\

3a

\\

1: Kurbelwelle 2: Motorwand
3: Kurbelwellenadapter montiert (kundenspez.) 4: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu)
5: Flachdichtung (neu)

» Wie in der obigen Abbildung dargestellt, muss der Kurbelwellenadapter (®) bei
der Ausfihrung ohne Kurbelwellen- Dichtsystem im Endzustand ein
AbstandsmaB von 25mm (£3) (rote Markierung) aufweisen, bzw. tber die

AuRenkante des Motorwanddeckels (@) hinausragen.
= Ausgehend vom angegebenen Abstandsmal, wird der Kurbelwellenadapter

individuell entweder durch den Kunden oder durch Schaller Automation
vorab gefertigt.
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Schritt 4: Montage der Kupplungswelle (kurze Ausfiihrung) an den
kundenspezifischen Kurbelwellenadapter

4 N

1: Kupplungswelle (kurze Ausfuhrung) 2: Kurbelwellenadapter (kundenspezifisch)

» Uberzeugen Sie sich vorab von der Sauberkeit der Gewindebohrung am
Kurbelwellenadapter (@), sowie vom Gewindezapfen der Kupplungswelle (®)
und entfernen Sie gegebenenfalls Schmutz und Metallspanne.

» Schrauben Sie die Kupplungswelle (D) zunéchst von Hand etwa fiinf
Umdrehungen in den kundenspezifischen Kurbelwellenadapter (@) ein.
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Schritt 5: Einstellung der Kupplungswelle an den kundenspezifischen
Kurbelwellenadapter

84 "’

VI

/'{IJ E\ . N 7
NN
-
R
1: Kupplungswelle (kurze Ausfiihrung) 2: Kurbelwellenadapter (kundenspezifisch)
3: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu) 4: Rohr- Klappstecker

> Stellen Sie moglichst exakt das AbstandsmaB 84mm (+0/-1) zwischen dem
Motordeckel (®) und der Kupplungswelle (D) gemaR obiger Abbildung her,
indem Sie zunachst die Kupplungswelle (D) entsprechend in den
kundenspezifischen Kurbelwellenadapter (@) einschrauben.

» Fixieren Sie das zuvor eingestellte Abstandsmal}, indem Sie den Rohr-
Klappstecker (@) in die dazu vorgesehene Bohrung der Kupplungswelle (D)
und dem Kurbelwellenadapter (@) einfiinren und anschlieBend verriegeln.
(siehe Detail in obiger Abbildung)
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Schritt 6: Fixierung der Kontermutter
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\ 100 Nm
6 SWa32
1: Kupplungswelle (kurze Ausfuhrung) 2: Kurbelwellenadapter (kundenspezifisch)

3:.Sechskant- Mutter M22 x 1,5

» Ziehen Sie die Kontermutter (®) gegen den Kurbelwellenadapter (@) mit einem
Anzugsdrehmoment von 100 Nm fest. Verwenden Sie hierflr einen
Drehmomentschlissel mit Schliusselweite 32 (SW32).

7 [

N AT
Bt

3

1: Kupplungswelle (kurze Ausfihrung) 2: Kurbelwellenadapter (kundenspezifisch)
3:.Sechskant- Mutter M22 x 1,5 (fixiert)

» WICHTIG: Die Ausflihrungen zu Schritt 6 gelten gleichermalien fiir die Schritte
2a und 2b.
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Schritt 7: Montage der Sensoreinheit mit Tragrohr an den Motorwanddeckel

.

N S @
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T NNZ o

1: Sensoreinheit “kurz’, BEAROMOS® 2: Zentrierdorn
4: Tragrohrdichtung (Lieferumfang)

3: Tragrohr
6: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu)

5: Kupplungswelle (kurze Ausfiihrung)

» Gemal obiger Abbildung legen Sie zunachst die im Lieferumfang befindliche
Tragrohrdichtung (®, O- Ring) in die Dichtungsnut des Tragrohres (®) ein.

= Nachstehende Abbildung zeigt die ordnungsgemanl montierte
Tragrohrdichtung im Tragrohr.

fa
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» GemaR Schritt 7 schieben Sie anschlieRend die Sensoreinheit (D) mit bereits
montiertem Tragrohr (®) vorsichtig tiber die Kupplungswelle (®) bis hin zum
Motorwanddeckel. (®)

= Durch den innenliegenden Zentrierdorn (@) in der Sensoreinheit (D), wird
diese bei der Montage automatisch auf der Kupplungswelle (®) zentriert.

= Achten Sie bei der Montage- Endposition stets darauf, dass die AuRenflache
des Tragrohres (®, rote Markierung) vollstandig auf der AuBenflache des
Motorwanddeckels (®, rote Markierung) aufliegt.

» Achten Sie gemaR nachstehender Abbildung darauf, dass der Lockkreis (rote
Markierungen) fiir die nachfolgende Schraubenmontage zwischen Tragrohr (®)
und Motorwanddeckel (@) deckungsgleich ist.

b

1: Tragrohr (Lieferumfang) 2: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu)
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f/c

1: Innensechskantschraube M6 (Lieferumfang) 2: Sicherungsscheibe (Lieferumfang)
3:.Unterlegscheibe (Lieferumfang) 4: Tragrohr (Lieferumfang)
5: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu)

» Montieren Sie die Befestigungsschrauben (®), Sicherungsscheiben (@) und

Unterlegscheiben (®) gemaR obiger Abbildung gleichermalRen fiir alle
Durchflhrungen.

» Befestigen Sie anschlieRend das Tragrohr (@) handfest am Motorwanddeckel
(®) mittels der insgesamt sechs Innensechskant- Schrauben (D).

» Richten Sie das Tragrohr (@) bei Bedarf aus. Ziehen Sie anschlieend die
Innensechskantschrauben (®) unter Einhaltung des vorgeschriebenen

Anzugsdrehmoments (M= 10 Nm) fest.

» Befestigungsschrauben (®) jeweils (iber Kreuz (diagonal versetzt) anziehen.
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Schritt 8: Entfernen des Zentrierdorns an der Sensoreinheit

1: Sensorgehause 2: (4x) Innnensechskant- Schraube M6x20
3: Innensechskantschlissel, L- Form, SW5 4: Deckelplatte

» Lodsen Sie die vier Innensechskant- Schrauben (@) mit dem
Innensechskantschliissel (®) und entfernen Sie anschlieRend die
Deckelplatte (@) vom Sensorgehause. (D)

» Zur Demontage des Zentrierdorns (@) benutzen Sie einen Gabelschliissel mit
der Schlusselweite 18, (SW18) gemal nachstehender Abbildung.

8a

1: Deckelplatte, Sensorgehause 2: Zentrierdorn
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Schritt 9: Absetzen des Biirstenkamms auf den Schleifringkdrper

9

1: Stellhebel (Burstenkamm) 2: Burstenkamm
3: Schleifringkérper 4: O- Ring (Lieferumfang)

» Vergewissern Sie sich, dass der O-Ring (@) unbeschidigt und
ordnungsgeman in die Dichtungsnut eingesetzt ist. Im Falle einer
Beschadigung, tauschen Sie diesen gegen einen neuen Dichtring aus.
Verwenden Sie hierzu den Wartungssatz ,O-Ringe®. (Kit- Nr. 290048)

» Ziehen Sie den Stellhebel (D) nach vorne (in Richtung des blauen Pfeils) und
drehen Sie ihn gleichzeitig nach oben, bis zum Erreichen des oberen
Einrastpunktes. (blauer Kreis)

= Der Birstenkamm (@) senkt sich anschlieBend gemaR nachstehender
Abbildung auf den Schleifringkdrper (®) ab.

9a
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9b

1: Sensorgehause 2: (4x) Innensechskant- Schraube M6x16
3: Innensechskantschlissel, L- Form, SW5 4: Deckelplatte

» Setzen Sie die Deckelplatte (@) auf das Sensorgehéuse (D) auf.
Verschrauben Sie anschlief3end die Deckelplatte mittels der vier
Innensechskantschrauben (@) mit dem Sensorgehéuse und ziehen Sie die
Schrauben zunachst handfest an.

» Ziehen Sie anschlieBend die Innensechskantschrauben (@) unter Einhaltung
des vorgeschriebenen Anzugsdrehmoments (M= 10 Nm) fest.

9c

\

Abb.: 4 : Montage der Sensoreinheit, BEAROMOS® 2020 (Kurze Variante, Schritte 1-9)

1: Sensorgehause 2: M12 Anschluss- Stecker (Abbildung ahnlich)
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» M12 Anschluss- Stecker (@) an der Steckerbuchse des Sensorgehauses (D)
anschlieRen, bzw. handfest anziehen.

Die nachfolgende Abbildung stellt die Sensoreinheit in vollstandig montiertem Zustand
dar:

2140

Alle MaBe in [mm] /
all dimensions in [mm]

Abb.: 5: BEAROMOS® 2020 montiert

M Der Montagevorgang der Sensoreinheit BEAROMOS® 2020 ist
erfolgreich abgeschlossen und das Gerét betriebsbereit!
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4.2 Montage, BEAROMOS® 2020 (Ausfiihrung mit Kurbelwellen-
Dichtsystem)

Ist aufgrund der Ausfiihrung oder Betriebsbedingungen des zu tiberwachenden Motors

bzw. der Maschine mit dem Eindringen von FlUssigkeiten in die BEAROMOS® 2020-
Sensoreinheit zu rechnen oder wurde bereits ein Flissigkeitseintrag festgestellt (z. B.
durch in Richtung der Sensorwelle spritzendes Ol), ist der Einsatz des bei Schaller
Automation erhaltlichen Kurbelwellen- Dichtungssystems gemaf nachstehender
Abbildung zwingend erforderlich.

Das Eindringen von Flissigkeiten kann zu Funktionsstérungen und letztlich zum Ausfall
des Sensors fuhren. Durch die Verwendung des optional verfugbaren Dichtungssystems
wird das Eindringen von Flussigkeiten in die Sensoreinheit wirksam verhindert und eine
zuverlassige sowie ordnungsgemafie Funktion des Sensors sichergestellt.

Fur weiterfihrende Informationen zum Kurbelwellen- Dichtsystem BEAROMOS® 2020,
beachten Sie bitte auch das Kapitel 6.3.2 der aktuellen Betriebsanleitung. (= Kap. 1.3
Mitgeltende Unterlagen und Vorschriften)

1
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2 Montagemaf: min. 200mm / = Alle MaRe in [mm] /
minimum assembly dimension 200mm all dimensions in [mm]
Abb.: 6 : Komponenteniibersicht, BEAROMOS® 2020 (Ausfiihrung mit Kurbelwellen- Dichtsystem)
1: Sensoreinheit BEAROMOS® 2020 2: Tragrohr

4: Kurbelwellenadapter (kundenspezifisch)

3: Kupplungswelle (kurze Ausfuhrung)
6: Rohr- Klappstecker

5: Tragrohrdichtung (Lieferumfang)

7: M12 Anschluss- Stecker 8: BEAROMOS® 2020 Kurbelwellen- Dichtsystem

9: Tragrohrdichtung (Lieferumfang) 10: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu)

11: Flachdichtung (auf Anfrage erhaltlich) 12: Motorwand
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Vor Montagebeginn ist zunachst das Bohrbild (@) und (®) am Motorwanddeckel (D)
gemal nachstehender Abbildung herzustellen:

Abb.: 7 : Bohrbild am Motorwanddeckel, BEAROMOS® 2020

1: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu) 2: Bohrbild (Lochkreis)

3: 3x zusatzliche Gewindebohrungen M6 fir
Kurbelwellen- Dichtsystem (optional)

» Schaller Automation haftet im Falle einer kundenseitigen Bearbeitung, bzw.
Modifikation des Motorwanddeckels nicht fur etwaige Bearbeitungsfehler oder
mechanischen Fehlfunktionen des BEAROMOS® 2020, welche nachweildlich
aus dem zuvor kundenseitigem Bearbeitungsprozess entstanden sind.

Wourde sich fur eine kundenseitige Bearbeitung, bzw. Modifikation des
Motorwanddeckels (D) entschieden, so ist zunéchst vor Herstellung des Bohrbildes die
Ebenheit der Flanschflache am Motorwanddeckel zwingend zu prifen, um die
abschlieRend erforderliche Ausrichtung des Sensors zu ermdglichen.

Bei der Montage ist auf eine elektrisch leitfahige Verbindung zwischen der
Sensoreinheit (inklusive Tragrohr) und dem Motorwanddeckel zu achten. Beachten Sie
hierzu auch die Hinweise gemaf Kapitel 6.4.1 in der aktuellen Betriebsanleitung. (= Kap.
1.3 Mitgeltende Unterlagen und Vorschriften)

M Das Bohrbild am Motorwanddeckel wurde erfolgreich hergestelit!
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Die Montage der einzelnen Komponenten gemai Abb. 6, erfolgt entsprechend den
nachfolgend aufgefiihrten Arbeitsschritten:

HINWEISE

» Fir die Erstmontage mit dem BEAROMOS® 2020 Kurbelwellen- Dichtsystem,

fuhren Sie die Montageschritte 1 — 3 gemaR Kapitel 4.1 vollstandig durch. =
Kap. 4.1 Montage, BEAROMOS® 2020 (Ausfiihrung ohne Kurbelwellen-Dichtsystem)

» Der Bereich der Welleneinfiihrung des BEAROMOS® 2020 Kurbelwellen-
Dichtsystems darf weder gefettet noch eingedlt werden.

» Bei der Montage des BEAROMOS® 2020 Kurbelwellen- Dichtsystems, ist auf
die Ausrichtung der Abdichtkomponente zu achten. Die ordnungsgemale
Ausrichtung ist nachstehend dargestellt:

= Adaptorside (oben) / Bottom (unten)

140mm

Abb.: 8 : Ausrichtung des Kurbelwellen- Dichtsystems, BEAROMOS® 2020
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Schritt 3: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu) montiert

T e
3
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3

1: Kurbelwelle (kundenspezifisch) 2: Motorwand (kundenspezifisch)
3: Kurbelwellenadapter (kundenspezifisch) 4: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu)
5: Flachdichtung (neu)

» Wie in der obigen Abbildung dargestellt, muss nach Abschluss von Schritt 3 der
Kurbelwellenadapter (®) bei der Ausfiihrung mit Kurbelwellen- Dichtsystem im
Endzustand ein Abstandsmaf von 55mm (*3) (rote Markierung) aufweisen,
bzw. Uber die AuRenkante des Motorwanddeckels (@) hinausragen.
= Ausgehend vom angegebenen Abstandsmal}, wird der Kurbelwellenadapter

individuell entweder durch den Kunden oder durch Schaller Automation
vorab gefertigt.

Montieren Sie das BEAROMOS® 2020 Kurbelwellen- Dichtsystems wie folgt an den
Motorwanddeckel:
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Schritt 4: Montage BEAROMOS® 2020 Kurbelwellen- Dichtsystems an den
Motorwanddeckel

4a

» Gemal obiger Abbildung legen Sie zunachst den im Lieferumfang enthaltenen
O- Ring (@) in die Dichtungsnut des BEAROMOS® 2020 Kurbelwellen-
Dichtsystems (®) ein.

HINWEIS: Die O-Ring-Nut befindet gemaf Abb. 8 sich auf der Riickseite der
Beschriftungsseite.

1: BEAROMOS® 2020 Kurbelwellen- Dichtsystem 2 Kupplungswelle (kurze Ausfiihrung)
4: 3x zuséatzliche Gewindebohrungen M6 fiir

3: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu) Kurbelwellen- Dichtsystem (optional)
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» Der Bereich der Welleneinfiihrung des BEAROMOS® 2020 Kurbelwellen-

Dichtsystems, (® (blaue Markierung)) darf weder gefettet noch eingeélt
werden.

» Schieben Sie das BEAROMOS® 2020 Kurbelwellen- Dichtsystem (®) gemaR
,Schritt 4b* zunéchst vorsichtig iiber die Kupplungswelle (®) bis hin zum
Motorwanddeckel. (®)

» Achten Sie bei der Montage- Endposition stets darauf, dass die
Durchgangsbohrungen des BEAROMOS® 2020 Kurbelwellen- Dichtsystems
(grtine Markierungen) mit den M6- Gewindebohrungen (@, rote Markierungen)
deckungsgleich sind, bzw. fluchten.

4¢c

1: Kurbelwellen- Dichtsystem (Lieferumfang) 2: 3x Innensechskant- Schraube M6 (Lieferumfang)
3: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu)

> Befestigen Sie das BEAROMOS® 2020 Kurbelwellen- Dichtsystem (D) mittels
der drei Innensechskantschrauben (@) (Lieferumfang) am Motorwanddeckel
(®) und ziehen Sie die Schrauben zunichst handfest an.

» Ziehen Sie anschlieBend die Innensechskantschrauben (@) unter Einhaltung
des vorgeschriebenen Anzugsdrehmoments (M= 10 Nm) fest.
= Benutzen Sie hierzu einen Innensechskant- Drehmomentenschlissel der
GroRe SW5.

Die nachfolgende Abbildung zeigt abschlief3end das vollstdndig montierte BEAROMOS®
2020 Kurbelwellen- Dichtsystem am Motorwanddeckel:
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Abb.: 9: Montage Kurbelwellen- Dichtsystem, BEAROMOS® 2020 (Schritte 4a- 4c)

1: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu) 2: Kurbelwellen- Dichtsystem (Lieferumfang, montiert)
3: 3x Innensechskant- Schraube M6 4: Kurbelwellenadapter (kundenspezifisch)
(Lieferumfang)

Schritt 5: Montage der Kupplungswelle (kurze Ausfiihrung) an den
kundenspezifischen Kurbelwellenadapter

]

<&l
U

5 @ ®

1: Kupplungswelle (kurze Ausfiihrung) 2: Kurbelwellenadapter (kundenspezifisch)
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» Uberzeugen Sie sich vorab von der Sauberkeit der Gewindebohrung am
Kurbelwellenadapter (@), sowie vom Gewindezapfen der Kupplungswelle (®)
und entfernen Sie gegebenenfalls Schmutz und Metallspanne.

» Schrauben Sie die Kupplungswelle (®) zunéchst von Hand etwa fiinf
Umdrehungen in den kundenspezifischen Kurbelwellenadapter (@) ein.

Schritt 6: Einstellung der Kupplungswelle an den kundenspezifischen
Kurbelwellenadapter

84 +0
-1 _
<,
U |
|
1: Kupplungswelle (kurze Ausfiihrung) 2: Kurbelwellenadapter (kundenspezifisch)
3: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu) 4: Rohr- Klappstecker

» Stellen Sie moglichst exakt das AbstandsmaB 84mm (+0/-1) zwischen dem
Motordeckel (®) und der Kupplungswelle (D) gemaR obiger Abbildung her,
indem Sie zunachst die Kupplungswelle (D) entsprechend in den
kundenspezifischen Kurbelwellenadapter (@) einschrauben.

» Fixieren Sie das zuvor eingestellte Abstandsmal}, indem Sie den Rohr-
Klappstecker (@) in die dazu vorgesehene Bohrung der Kupplungswelle (D)
und dem Kurbelwellenadapter (@) einfiinren und anschlieBend verriegeln.
(siehe Detail in obiger Abbildung)
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Schritt 7: Fixierung der Kontermutter

N%
N

e

Anziehdrehmoment
tightening torque

® 100 Nm

SWa32

1: Kupplungswelle (kurze Ausfihrung) 2: Kurbelwellenadapter (kundenspezifisch)
3:.Sechskant- Mutter M22 x 1,5

» Ziehen Sie die Kontermutter (®) gegen den Kurbelwellenadapter (@) mit einem
Anzugsdrehmoment von 100 Nm fest. Verwenden Sie hierfur einen
Drehmomentschlissel mit Schlisselweite 32 (SW32).

3

1: Kupplungswelle (kurze Ausfiihrung) 2: Kurbelwellenadapter (kundenspezifisch)
3:.Sechskant- Mutter M22 x 1,5 (fixiert)

» WICHTIG: Die Ausfihrungen zu Schritt 8 gelten gleichermalien fur die Schritte
2a und 2b gemal Kapitel 4.1.
= Kap. 4.1 Montage, BEAROMOS® 2020 (Ausfiihrung ohne Kurbelwellen-Dichtsystem)
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Schritt 8: Montage der Sensoreinheit mit Tragrohr an den Motorwanddeckel

§/© S ©
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2: Zentrierdorn
4: Tragrohrdichtung (Lieferumfang)
6: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu)

1: Sensoreinheit “kurz”, BEAROMOS®
3: Tragrohr
5: Kupplungswelle (kurze Ausfiihrung)

» Gemal obiger Abbildung legen Sie zunachst die im Lieferumfang befindliche
Tragrohrdichtung (®, O- Ring) in die Dichtungsnut des Tragrohres (®) ein.

= Nachstehende Abbildung zeigt die ordnungsgeman montierte
Tragrohrdichtung im Tragrohr.

8a
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» GemaR Schritt 8 schieben Sie anschlieend die Sensoreinheit (D) mit bereits
montiertem Tragrohr (®) vorsichtig tiber die Kupplungswelle (®) bis hin zum
Motorwanddeckel. (®)

= Durch den innenliegenden Zentrierdorn (@) in der Sensoreinheit (D), wird
diese bei der Montage automatisch auf der Kupplungswelle (®) zentriert.

= Achten Sie bei der Montage- Endposition stets darauf, dass die Aullenflache
des Tragrohres (®, rote Markierung) vollstandig auf der AuRenflache des
Motorwanddeckels (®, rote Markierung) aufliegt.

» Achten Sie gemaRl nachstehender Abbildung darauf, dass der Lockkreis (rote
Markierungen) fiir die nachfolgende Schraubenmontage zwischen Tragrohr (®)
und Motorwanddeckel (@) deckungsgleich ist.

1: Tragrohr (Lieferumfang) 2: Motorwanddeckel (bearbeitet / neu)
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8c

1: Innensechskantschraube M6 (Lieferumfang) 2: Sicherungsscheibe (Lieferumfang)
3:.Unterlegscheibe (Lieferumfang) 4: Tragrohr (Lieferumfang)
5: Kurbelwellen- Dichtsystem (montiert)

» Montieren Sie die Befestigungsschrauben (®), Sicherungsscheiben (@) und
Unterlegscheiben (®) gemaR obiger Abbildung gleichermaRen fiir alle
Durchflhrungen.

» Befestigen Sie anschlieRend das Tragrohr (@) handfest am Kurbelwellen-
Dichtsystem (®) mittels der insgesamt sechs Innensechskant- Schrauben (@).

» Richten Sie das Tragrohr (@) bei Bedarf aus. Ziehen Sie anschlieend die
Innensechskantschrauben (®) unter Einhaltung des vorgeschriebenen

Anzugsdrehmoments (M= 10 Nm) fest.

» Befestigungsschrauben (®) jeweils (iber Kreuz (diagonal versetzt) anziehen.
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Schritt 9: Entfernen des Zentrierdorns an der Sensoreinheit

1: Sensorgehause 2: (4x) Innnensechskant- Schraube M6x20
3: Innensechskantschlissel, L- Form, SW5 4: Deckelplatte

» Lodsen Sie die vier Innensechskant- Schrauben (@) mit dem
Innensechskantschliissel (®) und entfernen Sie anschlieRend die
Deckelplatte (@) vom Sensorgehause. (D)

» Zur Demontage des Zentrierdorns (®) benutzen Sie einen Gabelschliissel mit
der Schlisselweite 18, (SW18) gemal nachstehender Abbildung.

9a

1: Deckelplatte, Sensorgehause 2: Zentrierdorn
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Schritt 10: Absetzen des Biirstenkamms auf den Schleifringkdrper

10

1: Stellhebel (Burstenkamm) 2: Birstenkamm
3: Schleifringkérper 4: O- Ring “Neu”

» Vergewissern Sie sich, dass der O-Ring (@) unbeschidigt und
ordnungsgeman in die Dichtungsnut eingesetzt ist. Im Falle einer
Beschadigung, tauschen Sie diesen gegen einen neuen Dichtring aus.
Verwenden Sie hierzu den Wartungssatz ,O-Ringe*“. (Kit- Nr. 290048)

» Ziehen Sie den Stellhebel (D) nach vorne (in Richtung des blauen Pfeils) und
drehen Sie ihn gleichzeitig nach oben, bis zum Erreichen des oberen
Einrastpunktes. (blauer Kreis)

= Der Birstenkamm (@) senkt sich anschlieRend gemaR nachstehender
Abbildung auf den Schleifringkdrper (®) ab.

10a
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10b

1: Sensorgehause 2: (4x) Innensechskant- Schraube M6x16
3: Innensechskantschlissel, L- Form, SW5 4: Deckelplatte

» Setzen Sie die Deckelplatte (@) auf das Sensorgehause (®) auf.
Verschrauben Sie anschlief3end die Deckelplatte mittels der vier
Innensechskantschrauben (@) mit dem Sensorgehéuse und ziehen Sie die
Schrauben handfest an.

» Ziehen Sie anschlieBend die Innensechskantschrauben (@) unter Einhaltung
des vorgeschriebenen Anzugsdrehmoments (M= 10 Nm) fest.

10c
I l{

Abb.: 10 : Montage der Sensoreinheit, BEAROMOS® 2020 (Kurze Variante, Schritte 1-10)

1: Sensorgehause 2: M12 Anschluss- Stecker (Abbildung ahnlich)
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» M12 Anschluss- Stecker (@) an der Steckerbuchse des Sensorgehauses (@)
anschlieRen, bzw. handfest anziehen.

Die nachfolgende Abbildung stellt die Sensoreinheit in vollstandig montiertem Zustand
zusammen mit dem Kurbelwellen- Dichtsystem BEAROMOS® 2020 am Motorwand-
deckel dar:

2140

Alle Male in [mm] /
all dimensions in [mm]

Abb.: 11 :BEAROMOS® 2020 mit Kurbelwellen- Dichtsystem montiert

M Der Montagevorgang der Sensoreinheit BEAROMOS® 2020 mit
Kurbellwellen- Dichtsystem ist erfolgreich abgeschlossen und das
Gerit betriebsbereit!
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5 Kontakt

Den Kundendienst der Firma Schaller Automation Industrielle Automationstechnik
GmbH & Co. KG, kdnnen Sie unter nachfolgenden Kontaktdaten erreichen:

SCHALLER Automation (Headquarter)
Industrielle Automationstechnik GmbH & Co. KG
Industriering 14

66440 Blieskastel, Germany

Phone: +49 6842 508 0

Fax: +49 6842 508 260

Email: info@schaller.de

Website: www.schaller-automation.com

Schaller Automation LP

811 Shotgun Road

Sunrise, FL 33326

United States of America

Phone: +1 954 794 1950

Mobile: +1 561 289 1495

Fax: +1 954 794 1951

E-Mail: info@schalleramerica.com

Schaller Automation Pte Ltd.
114 Lavender Street

#09-93 CT Hub 2

Singapore 338729 g r
Phone: +65 6643 5151 J{@F!'_
Mobile: +65 9788 7550 S T4< R
Fax: +65 6643 5150

E-Mail: info@schallersingapore.com
Website: www.schaller.sg

Schaller Automation — China

Room 401, Juyang Mansion No. 1200
Pudong Avenue,

Shanghai 200135, P.R.China

Phone: +86 21 5093 7566

Mobile: +86 1390 1890 736

Fax: +86 21 5093 7556

E-Mail: info@schallerchina.cn

Alle unsere zertifizierten Partner finden Sie auch auf unsere Homepage unter:

https://schaller-automation.com/partner/
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6 Notizen
Notizen
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OUR PASSION. YOUR SAFETY.

- since 1956 -
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